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1. PROGRAMOS APIBUDINIMAS

Programos paskirtis. Plastiky liejimo masiny derintojo moduliné profesinio mokymo programa
skirta kvalifikuotam plastiky liejimo masiny derintojui parengti, kuris gebéty savarankiskai organizuoti
ir vykdyti pasirengima gamybos procesui, gaminti plastiko gaminius jpurskiamojo liejimo baidu, gaminti
plastiko gaminius ekstruzijos budu, gaminti plastiko gaminius piitimo biidu.

Busimo darbo specifika. Plastiky liejimo masiny derintojas galés dirbti gaminius i§ plastiko
gaminanciose jmonése liejimo masiny derintoju.

Tipinés darbo sglygos: badingas komandinis darbas, dirbama patalpose, aplinkoje, kurioje gali bati
pavojingy ir kenksmingy veiksniy, darbas gali buiti pamaininis ir naktinis, gali buti vykdomas lanks¢iu
grafiku, gali biti dirbama savaitgaliais bei $venc¢iy dienomis.

Plastiky liejimo masiny derintojui svarbios Sios asmeninés savybés: kruopStumas, démesio
koncentracija, loginis mastymas, gebéjimas dirbti komandoje.

Plastiky liejimo masiny derintojas savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg jgije
plastiky liejimo masiny derintojai turi iSmanyti plastiky liejimo jrenginiy veikimo principus, mokeéti
atlikti profilakting patikra, parengti jrenginius gamybos procesui, kontroliuoti gamybos procesus,
uztikrinti nepertraukiamg produkty gamyba, operatyviai reaguoti j atsiradusias problemas, pagal
galimybes jas pasalinti.



2. PROGRAMOS PARAMETRAI

Valstybinis Modulio pavadinimas | LTKS lygis Apimtis Kompetencijos Kompetencijy pasiekimg iliustruojantys mokymosi
kodas mokymosi rezultatai
kreditais
Ivadinis modulis (i§ viso 2 mokymosi kreditai)*

Ivadas i profesija Pazinti profesija. ISmanyti plastiky liejimo masSiny derintojo profesijg ir
jos teikiamas galimybes darbo rinkoje.
Suprasti plastiky liejimo masiny derintojo profesing
veikla, veiklos procesus, funkcijas ir uzdavinius.
Demonstruoti jau turimus, neformaliuoju ir (arba)
savaiminiu badu jgytus plastiky liejimo masiny
derintojo kvalifikacijai biidingus gebéjimus.

Bendrieji moduliai (i$ viso 8 mokymosi kreditai)*

Saugus elgesys v 1 Saugiai elgtis ekstremaliose | ISmanyti ekstremaliy situacijy tipus, galimus pavojus.

ekstremaliose situacijose situacijose. IsSmanyti saugaus elgesio ekstremaliose situacijose
reikalavimus ir instrukcijas, garsinius civilinés saugos
signalus.

Samoningas fizinio v 5 Reguliuoti fizinj aktyvuma. | ISmanyti fizinio aktyvumo formas.

aktyvumo reguliavimas Demonstruoti asmeninj fizinj aktyvuma.
Taikyti fizinio aktyvumo formas, atsizvelgiant j darbo
specifika.

Darbuotojy sauga ir v 2 Tausoti sveikatg ir saugiai ISmanyti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus,

sveikata

dirbti.

keliamus darbo vietai.

Kvalifikacija sudarancioms kompetencij

oms jgyti skirti moduliai (i$ viso 60 mokymosi kreditai)

Privalomieji (is viso 60 mokymosi kreditai)

Pasirengimo gamybos
procesui organizavimas
ir vykdymas

v

20

Naudotis technine
dokumentacija ir
informacija.

Apibudinti plastiky grupes.

PaaiSkinti pramong¢je naudojamy plastiky terminologija,
standartinius zZymé¢jimus, naudojantis katalogais ir
Zinynais.

Paaiskinti techninés dokumentacijos, naudojamos
gamyboje, paskirtj, instrukcijy laikymosi svarba.
Paaiskinti ergonomikos principus parengiant plastiky
liejimo masiny derintojo darbo vieta.




Paaiskinti kokybés vadybos sistemos (ISO ar kitos)
priemoniy taikymo principus.

ISdéstyti medziagas ir priemones darbo vietoje.

Parengti plastiky liejimo masiny derintojo darbo vieta,
laikantis nustatyty reikalavimy.

Instruktuoti Zzemesnés kvalifikacijos darbuotojus darbo
vietos parengimo, sutvarkymo po gamybos proceso,
atlieky rasiavimo ir tvarkymo klausimais.

Naudoti kokybés vadybos sistemos (ISO ar Kkt.)
priemones.

Supazindinti zemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
kokybés vadybos sistemos (ISO ar kt.) priemonémis.
Skaityti technologines korteles ir darbo brézinius.

Parengti medziagas ir
priemones plastiky
gamybos procesui.

Paaiskinti plastiky gaminiy gamybos procesus pagal
naudojamg plastiky zaliavos rii§j ir gamybos metoda.
Paaiskinti plastiky liejimo masiny valdymo ypatumus
gaminant gaminius vienetiniu ir konvejeriniu btidais.
Paaiskinti pavojingus darbo aplinkos veiksnius.
Parengti plastiky gamybos jrangg ir jrankius pagal
technologinius reikalavimus ir darbo brézZinius.

Ivertinti plastiky medziagas.

Parengti medziagas pagal rasis, spalvas, Kkiekius,
naudojantis technologine kortele.

Ivertinti pavojingus darbo aplinkos veiksnius.

Naudotis apsaugos priemonémis NUO pavojingy veiksniy
dirbant su plastiky medZiagomis, liejimo masinomis ir
pagalbiniais automatiniais jrenginiais.

Skirti darbus Zemesnés kvalifikacijos darbuotojams.
Instruktuoti zemesnés kvalifikacijos darbuotojus asmens
saugos priemoniy naudojimo klausimais.

Prizitréti zemesnés kvalifikacijos darbuotojy veikla.

Naudoti informaciniy
technologijy priemones
jrenginio gamybos proceso
steb¢jimui.

PaaiSkinti kompiuterio naudojimo galimybes bréZiniy,
technologiniy procesy aprasy, technologiniy korteliy
perziiirai.




Konvertuoti ir perkelti techning informacijg i$
kompiuterinés  laikmenos | gamybos jrenginio
informacing sistema.

Koreguoti techning informacijg (brézinius, zenklinimus,
dimensijas).

Dirbti  moderniomis  skaitmenizuotomis gamybos
priemonémis ir metodais (gamybos valdymo
programomis, duomeny perdavimo jranga ir prietaisais).

Atlikti plastiky liejimo
masiny techning priezitira.

Apibudinti plastiky liejimo masiny sandara.

PaaiSkinti plastiky liejimo maSiny mechanizmy ir
mechaniniy sistemy periodinés priezitiros darby pobudj,
rasis ir principus.

Paaiskinti plastiky liejimo masSiny pneumatikos ir
hidraulikos komponenty veikimo principus, jy patikros
metodus ir budus.

Paaiskinti plastiky liejimo maSiny elektriniy ir
elektroniniy komponenty veikimo principus, patikros
metodus ir budus.

Identifikuoti ir registruoti plastiky liejimo masiny
mechanizmy ir mechaniniy sistemy gedimus.

Matuoti elektrinius parametrus specialiais analoginiais ir
skaitmeniniais matavimo prietaisais.

Identifikuoti ir registruoti plastiky liejimo masiny
elektriniy ir elektroniniy elementy gedimus.
Identifikuoti ir registruoti plastiky liejimo masiny
pneumatikos ir hidraulikos komponenty gedimus.
Atlikti plastiky liejimo masinos priezitrg pagal
instrukcija.

Taikyti saugius darbo metodus ir priemones vykdant
plastiky liejimo masSiny priezitira.

Plastiky gaminiy gamyba
ipurSkiamojo liejimo
bidu

15

Derinti plastiky liejimo
masinas.

Paaiskinti liejimo formos sandarg, konfigiracija,
pagalbiniy automatiniy jrenginiy funkcijas.

Parinkti  liejimo  formas pagal reglamentuotus
parametrus.

Keisti liejimo formas pagal nustatytas instrukcijas.




Prijungti pagalbinius automatinius jrenginius.

Paruosti  plastiky zaliava gamybai, naudojantis
technologine kortele.

Nustatyti liejimo formos uzspaudimo, plastiko masés
jpurskimo, temperattiros parametrus.

Organizuoti darbg priskirtoje plastiky jpurskiamojo
liejimo darbo vietoje.

Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis, dirbant
specializuota plastiky jpurskiamojo liejimo jranga.

Valdyti plastiky gaminiy
liejimo masinas bei liejimo
procesus.

Apibudinti plastiky, gaminamy jpurSkiamojo liejimo
btidu, gamybos proceso metu stebimus parametrus ir
paaiskinti jy reikSme.

Paaiskinti ,,dviejy uzpylimy*“ plastiky jpurSkiamojo
liejimo gamybos technologija.

Nustatyti plastiky gaminiy gamybos jpurskiamojo
liejimo proceso technologinius ir apsaugos parametrus.
Stebéti ir atlikti tinkamas parametry korekcijas plastiky
gaminiy gamybos jpurSkiamojo liejimo biidu metu.
Optimizuoti plastiky gaminiy gamybos jpurskiamojo
liejimo budu procesg, tarpusavyje derinant kintamuosius
parametrus.

Valdyti ,,dviejy uzpylimy“ jpurskiamojo liejimoprocesa.
Uztikrinti plastiky gaminiy kokybe, laikantis aprobuoty
plastiky gaminiy gamybos jpurSkiamojo liejimo budu
parametry ir (ar) rezimy.

Spresti plastiky gaminiy
liejimo proceso metu
kylancias problemas.

Apibudinti plastiky gaminiy liejimo problemas, kurios
gali atsirasti gamybos proceso arba derinimo metu.
Parinkti plastiky liejimo problemy sprendimo biidus.
Taikyti prevencinius veiksmus, mazinancius plastiky
liejimo problemy tikimybe.

Atlikti plastiky gaminiy liejimo probleminiy parametry
korekcinius veiksmus.




Plastiky gaminiy gamyba
ekstruzijos budu

15

Derinti plastiky ekstruzijos
masinas.

Paaiskinti plastiky ekstruzijos jrenginiy ir atskiry daliy
profilaktikos darby apimtis, atlikimo seka.

Atlikti plastiky ekstruzijos jrenginiy profilaktine patikra
pagal galiojantj reglamenta.

Paaiskinti plastiky ekstruzijos jrenginiy kei¢iamyjy
komponenty parinkimo Kriterijus.

Pagal gaminio specifikg parinkti ekstruzijos jrenginio
kei¢iamuosius komponentus.

ISmontuoti ir sumontuoti kei¢iamuosius plastiky
ekstruzijos jrenginiy komponentus.

Nustatyti  plastiky  ekstruzijos  technologinius
parametrus.

Paruosti plastiky Zaliavg gaminiy gamybai ekstruzijos
biidu, pagal technologing kortele.

Parengti pagalbinius automatinius jrenginius.
Organizuoti darbg priskirtoje plastiky ekstruzijos darbo
vietoje.

Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis, dirbant
specializuota plastiky ekstruzijos jranga.

Valdyti plastiky ekstruzijos
masinas bei procesus.

Apibudinti plastiky ekstruzijos proceso stebimus
parametrus ir jy reikSme.

Paaiskinti plastiky gaminio gamybos ekstruzijos biidu
technologinéje kortel¢je pateikta informacija.

Nustatyti plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos budu
proceso, apsaugos parametrus.

Nustatyti reikiamg medziagy kiekj, naudojantis
medZiagy savybiy Zinynu.

Stebéti ir atlikti tinkamas parametry korekcijas plastikos
gaminiy gamybos ekstruzijos buidu metu.

Optimizuoti plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos badu
procesa, tarpusavyje derinant kintamuosius parametrus.
Uztikrinti plastiky gaminiy kokybe, laikantis aprobuoty
plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos biidu parametry ir
(ar) rezimy.




Plastiky gaminiy gamyba
putimo biidu

10

Derinti plastiky piitimo
masinas.

PaaiSkinti plastiky gaminiy gamybos patimo badu
jrenginiy ir atskiry daliy profilaktikos darby apimtis,
atlikimo seka.

Paaiskinti plastiky gaminiy gamybos puatimo budu
jrenginiy kei¢iamyjy komponenty parinkimo kriterijus.
Atlikti plastiky gaminiy gamybos piitimo biidu jrenginiy
profilaktine patikrg pagal galiojantj reglaments.

Pagal gaminio specifika parinkti plastiky gamybos
putimo budu jrenginio kei¢iamuosius komponentus.
ISmontuoti ir sumontuoti kei¢iamuosius plastikygaminiy
gamybos pitimo budu jrenginiy komponentus.Parengti
pagalbinius automatinius jrenginius.

Paruosti plastiky zaliavag gaminiy gamybai ptitimo budu,
pagal technologing kortele.

Nustatyti plastiky piitimo technologinius parametrus.
Organizuoti darbg priskirtoje plastiky ptutimo darbo
vietoje.

Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis, dirbant
specializuota plastiky gamybos piitimo budu jranga.

Valdyti plastiky piitimo
masinas bei procesus.

Apibudinti plastiky gaminiy gamybos piitimo budu
proceso stebimus parametrus ir jy reikSmg.

Paaiskinti plastiky gaminio gamybos pitimo badu
technologinéje kortel¢je pateikta informacija.

Nustatyti plastiky gaminiy gamybos pitimo budu
proceso, apsaugos parametrus.

Nustatyti reikiamg medziagy kiekj, naudojantis
medZiagy savybiy Zinynu.

Stebeti ir atlikti tinkamas parametry korekcijas plastiky
gaminiy gamybos pitimo biidu metu.

Optimizuoti plastiky gaminiy gamybos patimo badu
procesa, tarpusavyje derinant kintamuosius parametrus.
Uztikrinti plastikos gaminiy kokybe, laikantis aprobuoty
plastiky gaminiy gamybos piitimo biidu parametry ir (ar)
rezimy.




Pasirenkamieji moduliai (i$ viso 10 mokymosi kredity)*

Plastiky terminio v 5 Parengti terminio Paaiskinti terminio plastiky formavimo metodus ir

formavimo jrenginiy formavimo jranga, technologijas.

valdymas medziagas ir priemones Apibudinti plastiky terminiam formavimui naudojamas
gaminiy formavimui. medziagas.

Paaiskinti terminio formavimo biidu gaminamy plastiky
gaminiy projektavimo, pjaustymo bei surinkimo
principus.

Atlikti  plastiky terminio formavimo jrenginiy
profilaktine patikra pagal galiojantj reglamenta.
Apskai¢iuoti reikiama medziagy kiekj naudojantis
zinynais ir medziagy katalogais.

Parengti plastiky terminio formavimo jranga gamybos
procesuli.

Paaiskinti darbuotojy saugos reikalavimus, keliamus
gaminant plastiky gaminius terminio formavimo biidu.
Organizuoti darbg priskirtoje  plastiky terminio
formavimo darbo vietoje.

Supazindinti Zzemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis, dirbant
plastiky terminio formavimo jrenginiais.

Valdyti plastiky terminio Apibudinti  plastiky gaminiy gamybos terminio
formavimo jrenginius ir formavimo btdu proceso stebimus parametrus ir jy
uztikrinti gamybos procesg. | reikSme.

Paaiskinti  plastiky gaminio gamybos terminio
formavimo biidu technologinéje kortel¢je pateikta
informacija.

Nustatyti plastiky terminio formavimo jrenginio
technologinius, apsaugos parametrus.

Stebeti ir atlikti tinkamas parametry korekcijas plastiky
terminio formavimo proceso metu.

Uztikrinti plastiky gaminiy kokybe, laikantis aprobuoty
plastiky gaminiy gamybos terminio vakuuminio
formavimo budu parametry ir (ar) reZzimy.




Gaminiy is plastiky
modeliavimas ir gamyba
3D spausdintuvu

Sumodeliuoti gaminj 3D
kompiuterine programa.

Apibudinti 3D gaminio modeliavimo programing jrangg.
Paaiskinti 3D gaminiy projektavimo principus.
Nubraizyti gaminj kompiuterine programa 3D formatu.

Parengti 3D spausdinimo
jrenginj ir medZiagas.

Paaiskinti plastiky gaminiy 3D spausdinimo metodus ir
technologijas.

Paaiskinti 3D spausdintuvo parengimo eiga ir saugaus
darbo taisykles.

Skaityti 3D spausdinimo jrenginio naudojimo
instrukcija.

Apibudinti 3D spausdinimui naudojamas plastiko
medziagas ir jy savybes.

Parinkti medziagas plastiky gaminio spausdinimui 3D
spausdintuvu.

Parengti 3D gaminiy i$ plastiky spaudinimo jrenginj,
medZiagas, nustatyti tinkamus parametrus.

Gaminti gaminius i$

plastiky 3D spausdintuvu.

Paaiskinti  plastiky gaminio  spausdinimo 3D
spausdintuvu eigg, etapus.

Stebéti plastiky gaminio gamybos 3D spausdintuvu
procesa.

Vertinti gaminio i$ plastiky spausdinimo eigg ir gaminio
kokybe.

Apdirbti atspausdintg gaminj i§ plastiky mechaniniais
jrankiais, laikantis darbuotojy saugos taisykliy.

Gumos ruosiniy ir
gaminiy gamyba

Gaminti nevulkanizuotos
gumos ruosinius.

Apibudinti gumos ruoSiniy gamybai naudojamas
zaliavas, Jy kilme.

Paaiskinti gumos ruoSiniy (nevulkanizuotos gumos)
gamybos procesus.

Atlikti nevulkanizuotos gumos gamybos jrenginiy
profilaktine patikra pagal galiojantj reglamenta.
Apskaiciuoti reikiamg nevulkanizuotos gumos ruosSiniy
gamybos medziagy kiekj naudojantis zinynais ir
medziagy Katalogais.

Parengti gumos ruoSiniy gamybos jrangg gamybos
procesui.

10




Paaiskinti darbuotojy saugos reikalavimus, keliamus
gaminant nevulkanizuotos gumos ruosinius.
Organizuoti darbg priskirtoje gumos ruoSiniy gamybos
darbo vietoje.

Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis dirbant
nevulkanizuotos gumos ruo$iniy gamybos jrenginiais.

Gaminti gumos gaminius

PaaiSkinti gumos gaminio technologingje korteléje
pateiktg informacija.

Paaiskinti gumos gaminiy gamybos jrenginiy ir
spaudimo formy veikimo principus.

Atlikti gumos gaminiy gamybos jrenginiy profilakting
patikra pagal galiojantj reglamentg.

Apskaiciuoti reikiamg nevulkanizuotos gumos ruoSiniy
kiekj naudojantis Zinynais.

Parengti gumos gaminiy jrangg gamybos procesui.
Paaiskinti darbuotojy saugos reikalavimus, keliamus
gaminant gumos gaminius.

Organizuoti darbg priskirtoje gumos gaminiy gamybos
darbo vietoje.

Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis dirbant
gumos gamybos jrenginiais.

Baigiamasis modulis (i$ viso 10 mokymosi kredity)

Ivadas j darbo rinka

v

10

Formuoti darbinius
igtdzius realioje darbo
vietoje.

Isivertinti ir realioje darbo vietoje demonstruoti jgytas
kompetencijas.

Susipazinti su busimo darbo specifika ir adaptuotis
realioje darbo vietoje.

Isivertinti asmenines integracijos j darbo rinka
galimybes.

* Sie moduliai vykdant testinj profesinj mokyma nejgyvendinami, o darbuotojy saugos ir sveikatos bei saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas
integruojamas j kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius.

11




3. REKOMENDUOJAMA MODULIU SEKA

Valstybinis Modulio pavadinimas LTKS Apimtis Asmens pasirengimo mokytis modulyje reikalavimai (jei taikoma)
kodas lygis mMokymosi
kreditais
Ivadinis modulis (i§ viso 2 mokymosi kreditai)*
| Ivadas j profesija \ v 2 | Netaikoma.
Bendrieji moduliai (i$ viso 8 mokymosi kreditai)*
Saugus elgesys ekstremaliose v 1 Netaikoma.
situacijose
Samoningas fizinio aktyvumo v 5 Netaikoma.
reguliavimas
Darbuotojy sauga ir sveikata v 2 Netaikoma.

Kvalifikacija sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (i$ viso 60 mokymosi kreditai)

Privalomieji (is viso 60 mokymosi kredity)

Pasirengimo gamybos procesui v 20 Netaikoma.
organizavimas ir vykdymas
Plastiky gaminiy gamyba v 15 Baigtas sis modulis:
jpurSkiamojo liejimo budu Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas
Plastiky gaminiy gamyba v 15 Baigtas sis modulis:
ekstruzijos biidu Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas
Plastiky gaminiy gamyba ptitimo v 10 Baigtas sis modulis:
budu Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas
Pasirenkamieji moduliai (i$ viso 10 mokymosi kreditai)*
Plastiky terminio formavimo v 5 Baigtas sis modulis:
jrenginiy valdymas Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas
Gaminiy i§ plastiky modeliavimas ir v 5 Netaikoma.
gamyba 3D spausdintuvu
Gumos ruoSiniy ir gaminiy gamyba v 5 Netaikoma.
Baigiamasis modulis (i$ viso 10 mokymosi kredity)
Ivadas j darbo rinka v 10 Baigti visi plastiky liejimo masiny derintojo kvalifikacija sudarantys

privalomieji moduliai.

* Sie moduliai vykdant testinj profesinj mokyma nejgyvendinami, o darbuotojy saugos ir sveikatos bei saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas
integruojamas j kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius.
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4. REKOMENDACIJOS DEL PROFESINEI VEIKLAI REIKALINGU BENDRUJU KOMPETENCIJU UGDYMO

Bendrosios kompetencijos

Bendryjy kompetencijy pasiekima iliustruojantys mokymosi rezultatai

Rastingumo kompetencija

Rasyti gyvenimo aprasyma, motyvacinj laiska, praSyma, ataskaita, elektroninj laiska.
Parengti darbo plana.
Taisyklingai vartoti profesinius terminus.

Daugiakalbystés kompetencija

Rasyti gyvenimo apraSyma, motyvacinj laiSka, praSyma, ataskaita, elektroninj laiska.
Bendrauti profesine uzsienio kalba darbinéje aplinkoje.
Jvardyti jrenginius, inventoriy, priemones, medziagas uzsienio kalba.

Matematiné kompetencija ir gamtos moksly,
technologijy ir inzinerijos kompetencija

Apskai¢iuoti medZziagy, reikalingy tam tikram gaminiy kiekiui pagaminti, tiirj ir svorj.
Naudotis naujausiomis technologijomis ir jranga apskaiciuojant per dieng atlikty darby kiek].
Apskaiciuoti reikalingy darbams atlikti medziagy kiekj, naudojantis kompiuterinémis skai¢iuoklémis.

Skaitmeniné kompetencija

Atlikti informacijos paieska internete.

Rinkti, apdoroti ir saugoti reikalingg darbui informacija.

Naudotis skaitmeniniais matavimo jrankiais ir prietaisais gaminio parametrams nustatyti.
Naudotis skaitmeniniais plastiko gaminiy bréziniais.

Naudotis vaizdy grafinio apdorojimo programa, sudarant ir koreguojant gaminio bréZinj
Naudotis kompiuterine ir specialia programine jranga, ry$io ir komunikacijos priemonémis.

Asmening, socialiné ir mokymosi mokytis
kompetencija

Isivertinti turimas zinias ir gebéjimus.

Organizuoti savo mokymasi.

Taikyti turimas profesines zinias ir geb¢jimus dirbant individualiai ir kolektyve.
Parengti profesinio tobulinimo plana.

Pilietiskumo kompetencija

Bendrauti su bendradarbiais, vadovais, dirbant kolektyvo komandoje.
Valdyti savo psichologines biisenas, pojucius ir savybes.

Spresti psichologines krizines situacijas.

Gerbti save, kitus, savo salj ir jos tradicijas.

Verslumo kompetencija

Suprasti jmonés veiklos koncepcija, verslo aplinka.

[Smanyti verslo karimo galimybes.

Atpazinti naujas (rinkos) galimybes, pasitelkiant intuicijg, kiirybiskumga ir analitinius gebéjimus.
Dirbti savarankiskai, planuoti savo laika.

Organizuoti nedidelés grupés darbuotojy veikla.

Kultiirinio sgmoningumo ir raiskos kompetencija

Lavinti estetinj poziiirj j aplinka.
Pazinti jvairiy $aliy atstovy elgesio stereotipus.
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5. PROGRAMOS STRUKTURA, VYKDANT PIRMIN] IR TESTINI PROFESIN] MOKYMA

Kvalifikacija — plastiky liejimo masiny derintojas, LTKS lygis IV

Programos, skirtos pirminiam profesiniam mokymui, struktiira Programos, skirtos testiniam profesiniam mokymui, struktiira
Jvadinis modulis (is viso 2 mokymosi kreditai) Jvadinis modulis (0 mokymosi kredity)
Ivadas j profesija, 2 mokymosi kreditai —
Bendrieji moduliai (is viso 8 mokymosi kreditai) Bendrieji moduliai (0 mokymaosi kredity)

Saugus elgesys ekstremaliose situacijose, 1 mokymosi kreditali —
Samoningas fizinio aktyvumo reguliavimas, 5 mokymosi kreditai
Darbuotojy sauga ir sveikata, 2 mokymosi kreditai

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 60 Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 60
mokymaosi kredity) mokymosi kredity)
Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas, 20 mokymosi Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas, 20 mokymosi
kredity. kredity.
Plastiky gaminiy gamyba jpurskiamojo liejimo biidu, 15 mokymosi kredity Plastiky gaminiy gamyba jpurskiamojo liejimo biidu, 15 mokymosi kredity.
Plastiky gaminiy gamyba ekstruzijos btidu, 15 mokymaosi kredity Plastiky gaminiy gamyba ekstruzijos biidu, 15 mokymosi kredity.
Plastiky gaminiy gamyba piitimo biidu, 10 mokymosi kredity Plastiky gaminiy gamyba piitimo biidu, 10 mokymosi kredity.
Pasirenkamieji moduliai (is viso 10 mokymosi kredity) Pasirenkamieji moduliai (0 mokymosi kredity)

Plastiky terminio formavimo jrenginiy valdymas, 5 mokymosi kreditai —
Gaminiy 18 plastiky modeliavimas ir gamyba 3D spausdintuvu, 5 mokymosi

kreditai
Gumos ruosiniy ir gaminiy gamyba, 5 mokymosi kreditai
Baigiamasis modulis (is viso 10 mokymosi kredity) Baigiamasis modulis (is viso 10 mokymosi kredity)
Ivadas j darbo rinka, 10 mokymosi kredity Ivadas j darbo rinka, 10 mokymosi kredity
Pastabos

e \/ykdant pirminj profesinj mokyma asmeniui, jaunesniam nei 16 mety ir neturin¢iam pagrindinio iSsilavinimo, turi baiti sudaromos salygos mokytis pagal
pagrindinio ugdymo programg (jei taikoma).

e Vykdant pirminj profesinj mokyma asmeniui turi bati sudaromos salygos mokytis pagal vidurinio ugdymo programa (jei taikoma).

e Vykdant testinj profesinj mokyma asmens ankstesnio mokymosi pasiekimai jskaitomi §vietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

e Testinio profesinio mokymo programos modulius gali vesti mokytojai, jgij¢ andragogikos ziniy ir turintys tai pagrindziantj dokumentg arba turintys neformaliojo
suaugusiyjy Svietimo patirties.

e Saugaus elgesio ekstremaliose situacijose modulj vedantis mokytojas turi bati baiges civilinés saugos mokymus pagal Priesgaisrinés apsaugos ir gelbéjimo
departamento direktoriaus patvirtintg mokymo programg ir turéti tai pagrindziantj dokumenta.

e Testinio profesinio mokymo programose darbuotojy saugos ir sveikatos mokymas integruojamas j kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus
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modulius. Darbuotojy saugos ir sveikatos mokoma pagal Mokiniy, besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos
programos aprasa, patvirtintg Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2005 m. rugs¢jo 28 d. jsakymu Nr. ISAK-1953 ,,Dél Mokiniy, besimokanciy pagal
pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos programos apraso patvirtinimo®. Darbuotojy saugos ir sveikatos mokyma vedantis
mokytojas turi bati baiges darbuotojy saugos ir sveikatos mokymus ir turéti tai pagrindZiantj dokuments.

e Testinio profesinio mokymo programose saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas integruojamas pagal poreikj j kvalifikacija sudaran¢ioms
kompetencijoms jgyti skirtus modulius.
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6. PROGRAMOS MODULIU APRASAI

6.1. IVADINIS MODULIS

Modulio pavadinimas —,,Jvadas i profesija*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis v

Apimtis mokymosi kreditais | 2

Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Pazinti profesija. 1.1. ISmanyti plastiky liejimo Tema. Plastiky liejimo masiny derintojo profesija ir galimybés darbo rinkoje
masiny derintojo profesijg ir jos ¢ Plastiky gamybos masiny derintojo profesijos samprata

teikiamas galimybes darbo rinkoje. | e Savybeés, reikalingos plastiky gamybos masiny derintojo profesijai
¢ Galimybés darbo rinkoje

1.2. Suprasti plastiky liejimo Tema. Plastiky liejimo masiny derintojo veiklos procesai, funkcijos ir udaviniai
masiny derintojo profesing veikla, ¢ Plastiky liejimo masiny derintojo profesiné veikla

veiklos procesus, funkcijas ir o Plastiky liejimo masiny derintojo veiklos procesai

uzdavinius. e Plastiky liejimo masiny derintojo funkcijos ir uzdaviniai

1.3. Demonstruoti jau turimus, Tema. Plastiky liejimo masiny derintojo moduliné profesinio mokymo programa

neformaliuoju ir (arba) savaiminiu | ¢ Modulinés profesinio mokymo programos tikslai ir uzdaviniai

budu jgytus plastiky liejimo masiny | ¢ Mokymosi formos ir metodai, mokymosi pasiekimy jvertinimo kriterijai ir formos
derintojo kvalifikacijai buidingus (metodai)

gebéjimus. Tema. Turimy gebéjimy, jgyty savaiminiu ir (arba) neformaliuoju biidu, vertinimas ir
Iygiy nustatymas

e Savaiminiu ir (arba) neformaliuoju bidu jgyty gebéjimy demonstravimas

e Savaiminiu ir (arba) neformaliuoju budu jgyty gebéjimy vertinimas

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitlomas jvadinio modulio jvertinimas — jskaityta (nejskaityta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Plastiky liejimo masiny derintojo moduliné profesinio mokymo programa

e Vadoveéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
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praktinio mokymo vietai medziagai pateikti.

Reikalavimai mokytojy Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
dalykiniam pasirengimui 1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
(dalykinei kvalifikacijar) Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso

patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiaverte kvalfikacijg arba inzinerijos studijy krypties ar kygiavertj iSsilavinima, arba ne
mazesne kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés priezitiros profesinés veiklos patirtj.
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6.2. KVALIFIKACIJA SUDARANCIOMS KOMPETENCIJOMS IGYTI SKIRTI MODULIAI
6.2.1. Privalomieji moduliai

Modulio pavadinimas — ,,Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 20
Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti
1. Naudotis technine 1.1. Apibudinti plastiky grupes. Tema. Plastiky medZiagos, paskirtis ir savybés
dokumentacija ir e Plastiky kilmé, cheminé sudétis
informacija. e Termoplastikai, jy savybés, charakteristikos ir taikymas
e Termoaktyvis plastikai, jy savybés, charakteristikos ir taikymas
o Amorfiniai plastikai, jy savybés, charakteristikos ir taikymas
e Pusiau kristaliniai plastikai, jy savybés, charakteristikos ir taikymas
¢ Plastiky ausinimas, susitraukimas bei jvairiy priedy naudojimas
1.2. Paaiskinti pramonéje Tema. Plastiky medZiagy naudojimas
naudojamy plastiky terminologija, | e Lietuvos standarto ,,Plastikai. Aiskinamasis Zodynas“ (LST EN ISO 472) aktualus
standartinius zyméjimus, terminai

naudojantis katalogais ir Zinynais. o Skirtingy plastiky Zenklinimo sistema pagal paskirtj ir cheming sudét;j:
polietileno tereftalatas (Pete arba PET ir PETG)
didelio tankio polietilenas (DTPE, HDPE)
polivinilchloridas (PVC)
mazo tankio polietilenas (LDPE)
polipropilenas (PP)
polistirenas (PS)
e Perdirbtas plastikas ir jo zyméjimas
e Skirtingy medziagy laikymo salygos
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1.3. Paaiskinti techninés
dokumentacijos, naudojamos
gamyboje, paskirtj, instrukcijy
laikymosi svarba.

Tema. Plastiky gaminiy gamybos technologinés kortelés
e Duomenys, pateikiami technologinéje korteléje

e Technologinés kortelés skaitymas

Tema. Plastiky gaminiy gamybos darbo bréZiniai

e Duomenys, pateikiami darbo bréziniuose

e Darbo bréziniy skaitymas

1.4. PaaisSkinti ergonomikos
principus parengiant plastiky
liejimo masiny derintojo darbo
vieta.

Tema. Plastiky liejimo masiny derintojo darbo vietos organizavimas
e Darbo vietai keliami reikalavimai

e Ergonomikos pagrindai

¢ [rankiai, priemonés, jrenginiai, specialtis drabuziai

o Atlieky perdirbimas ir utilizavimas

1.5. Paaiskinti kokybés vadybos
sistemos (ISO ar kitos) priemoniy
taikymo principus.

Tema. Kokybés vadybos sistema ir jos taikymas gamybos jmonéje

e Kokybés vadybos sistemos paskirtis, taikymo principai

e Kokybés vadybos schema

e Kokybés vadybos sistemos palaikymas, atnaujinimas, naujy atsakingy darbuotojy
jtraukimas

1.6. I8déstyti medZziagas ir
priemones darbo vietoje.

Tema. Plastiky liejimui reikalingy medZiagy ir priemoniy isdéstymas darbo vietoje
e Plastiky liejimo masiny derintojo darbo priemonés ir jy iSdéstymas darbo zonose
e Plastiky medziagos ir jy iSdéstymas darbo vietoje

¢ Plastiky gamybos atlieky rsiavimas ir tvarkymas

1.7. Parengti plastiky liejimo
masiny derintojo darbo vieta,
laikantis nustatyty reikalavimy.

Tema. Plastiky liejimo masiny derintojo darbo vieta

e Darbo vietos paruosimo reikalavimai

e Ergonomikos principai ruosiant darbo vieta

e Darbo vietos paruosimas, taikant ergonomikos principus ir laikantis darbo vietos
paruosimo reikalavimy

1.8. Instruktuoti zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus darbo
vietos parengimo, sutvarkymo po
gamybos proceso, atlieky rasiavimo
ir tvarkymo klausimais.

Tema. Plastiky liejimo masiny derintojo darbo vietos paruosSimo ir sutvarkymo principy

pristatymas darbuotojams

e Darbo vietos paruosimo ir sutvarkymo planavimas

e Darbo priemoniy, medziagy, reikalingy plastiky liejimo masiny derintojo darbo vietos
paruoSimui ir sutvarkymui, panaudojimo apskaita

Tema. Darbuotojy instruktavimas apie darbo vietos paruosimo ir sutvarkymo darbus

e Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai, vykdant plastiky liejimo masiny derintojo
darbo vietos paruosimo ir sutvarkymo darbus

e Plastiky liejimo masiny derintojo darbo vietos paruoSimo ir sutvarkymo uzduociy,
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funkcijy paskirstymas
¢ Plastiky liejimo masiny derintojo darbo vietos paruosimo ir sutvarkymo darby seka ir eiga
e Plastiky gamybos atlieky rasiavimas ir tvarkymas

1.9. Naudoti kokybés vadybos
sistemos (ISO ar kt.) priemones.

Tema. Kokybés vadybos sistemos priemoniy naudojimas

e Kokybés vadybos sistemos paskirtis, taikymo principai

o Kokybés vadybos struktiiriné schema

e Kokybés vadybos sistemos palaikymas, atnaujinimas, naujy atsakingy darbuotojy
jtraukimas

e Priemonés kokybés gerinimui

1.10. Supazindinti Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus su
kokybés vadybos sistemos (ISO ar
kt.) priemonémis.

Tema. Darbuotojy supaZindinimas su kokybés vadybos sistema ir jos priemoniy taikymu
gamybos jmonéje

o Kokybés vadybos sistemos pristatymas Zzemesnés kvalifikacijos darbuotojams

e Kokybés vadybos strukttirinés schemos paaiskinimas zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams

1.11. Skaityti technologines
korteles ir darbo brézinius.

Tema. Plastiky gamybos technologinés kortelés
e Duomenys, pateikiami technologinéje korteléje
e Technologinés kortelés skaitymas

Tema. Plastiky gamybos darbo bréZiniai

e Duomenys, pateikiami darbo bréziniuose

e Darbo bréziniy skaitymas

2. Parengti medZiagas ir
priemones plastiky gamybos
procesui

2.1. Paaiskinti plastiky gaminiy
gamybos procesus pagal naudojamag
plastiky zaliavos rtsj ir gamybos
metoda.

Tema. Plastiky gaminiy gamybos procesai

¢ Plastiky gaminiy gamybos priemonés, budai, technologiniai procesai

e Zaliava, reikalinga skirtingo tipo plastiko gaminiams gaminti

e Plastiky gaminiy gamybos jranga ir priemonés, naudojamos skirtinguose gamybos
procesuose (liejimas, ekstruzija)

2.2. Paaiskinti plastiky liejimo
masiny valdymo ypatumus
gaminant gaminius vienetiniu ir
konvejeriniu budais.

Tema. Vienetiné plastiky gaminiy gamyba

e Plastiky gamybos jrenginiy, dazniausiai naudojamy vienetinéje gamyboje, parengimas
e Plastiky gamybos zaliavos poreikio jvertinimas, gaminant vienetinius gaminius

Tema. Konvejeriné plastiky gaminiy gamyba

e Plastiky gamybos jrenginiy, dazniausiai naudojamy konvejerinéje gamyboje,
parengimas

e Plastiky gamybos Zaliavos poreikio jvertinimas, gaminant gaminius konvejeriniu badu

2.3. Paaiskinti pavojingus darbo
aplinkos veiksnius.

Tema. Pavojingi darbo aplinkos (profesinés rizikos) veiksniai
e Profesinés rizikos veiksniai plastiky liejimo aplinkoje
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e Bidai ir priemonés profesinés rizikos veiksnius mazinti
e Profesinés rizikos veiksniy mazinimo priemoniy taikymas

2.4. Parengti plastiky gamybos
jrangg ir jrankius pagal
technologinius reikalavimus ir
darbo brézinius.

Tema. Plastiky gamybos jrangos ir jrankiy parengimas pagal technologinius
reikalavimus bei darbo bréZinius

e Plastiky gamybos gamybos jrangos parinkimas pagal technologinius procesus

¢ Jrankiai, reikalingi skirtingo tipo plastiko gaminiy gamybos procesuose

e Darbo bréziniai, naudojami jvairiais buidais gaminamy plastiky gaminiy gamyboje

2.5. Jvertinti plastiky medZziagas.

Tema. Plastiky medZiagy jvertinimas pagal jy Zenklinimgq ir specifikacijg

o Plastiky medziagos (zaliavos), naudojamos skirtingiems plastiky liejimo technologiniams
procesams

e Plastiky medziagy jvertinimas pagal gaminio forma, naudojimo salygas, kenksmingumag
aplinkai ir zmogui

2.6. Parengti medziagas pagal riisis,
spalvas, kiekius, naudojantis
technologine kortele.

Tema. Plastiky medZiagy parengimas naudojantis technologine kortele

e Plastiky medziagos (zaliavos) risies parinkimas pagal technologinéje korteléje pateikta
informacija

¢ Plastiky medziagos Kiekio (masés, tiirio) nustatymas pagal technologinéje korteléje
pateikta informacija

e Skirtingy spalvy plastiky medziagy kiekio nustatymas pagal technologinéje korteléje
pateikta informacija

2.7. Ivertinti pavojingus darbo
aplinkos veiksnius.

Tema. Pavojingi darbo aplinkos veiksniai dirbant plastiky liejimo masinomis

e Kenksmingos medziagos, garai, temperatiira ir kiti veiksniai vykdant plastiky gaminiy
liejima

o Kenksmingos medziagos, garai, temperatira ir Kiti veiksniai plastiky ekstruzijos metu
Tema. Pavojingi darbo aplinkos veiksniai dirbant papildoma jranga

e Pavojingi veiksniali, susije su hidrauliniy, elektriniy jrenginiy veikimu

e Pavojingi veiksniai dirbant prie konvejeriy, manipuliatoriy, pjaustymo jrenginiy

2.8. Naudotis apsaugos
priemonémis nuo pavojingy
veiksniy dirbant su plastiky
medziagomis, liejimo maSinomis ir
pagalbiniais automatiniais
jrenginiais.

Tema. Apsaugos priemoniy, dirbant su plastiko medZiagomis, naudojimas

e Skirtingy plastiko medziagy keliamas pavojus zmogui, aplinkai. Zaliavos laikymo,
sandéliavimo salygos

e Asmenings ir kolektyvinés apsaugos priemonés nuo plastiko medziagy keliamo
pavojaus

e Tema. Apsaugos priemoniy, dirbant plastiko gamybos jrenginiais, naudojimas

e Asmeninés ir kolektyvinés apsaugos priemonés vykdant su gamyba susijusias veiklas

e Asmeninés ir kolektyvinés apsaugos priemonés vykdant jrenginiy profilaktine prieZitirg
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2.9. Skirti darbus  Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams.

Tema. Bendravimo kolektyve pagrindai

e Bendravimo ir darbo kulttra

e Darbuotojy motyvacija, lojalumas

e Darbo etika ir kulttira

Tema. Darby planavimas

e Darby planavimas

e Darbo priemoniy, medziagy panaudojimo apskaita

Tema. UZduociy, funkcijy paskirstymas Zemesnés kvalifikacijos darbuotojams
e Darby apimties numatymas

e Zemesnés kvalifikacijos reikalaujanéiy funkcijy paskyrimas darbuotojams

2.10. Instruktuoti Zemesneés
kvalifikacijos darbuotojus asmens
saugos  priemoniy  naudojimo
Klausimais.

Tema. Darbuotojy instruktavimas

¢ Instruktavimas darbo vietoje, saugaus darbo instruktazo pravedimo principai

¢ ] veiksma orientuotas mokymas(is) darbo vietoje

e Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai, atliekant darbus palastiky gaminiy
gamybos zonoje

e Darbuotojy saugos ir sveikatos priemoniy naudojimas

2.11. Prizitiréti Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy veikla.

Tema. Darbuotojy veiklos vertinimas

¢ Vertinimo metody parinkimas

e Veiklos ir rezultaty kokybés principai
e Darbuotojy darbo kokybés vertinimas

3. Naudoti informaciniy
technologijy priemones
jrenginio gamybos proceso
steb&jimui.

3.1. Paaiskinti kompiuterio
naudojimo galimybes bréziniy,
technologiniy procesy aprasy,
technologiniy korteliy perZzitirai.

Tema. Kompiuterio naudojimas techninés dokumentacijos skaitymui

e Skaitmeninés technologinés kortelés kompiuteriniai formatai

e Technologiniy procesy aprasy skaitymas jvairaus formato kompiuterinése bylose
e Bréziniy skaitymas naudojant kompiuterinés grafikos programa

3.2. Konvertuoti ir perkelti techning
informacijg 1§ kompiuterinés
laikmenos ] gamybos irenginio
informacing sistema.

Tema. Techninés informacijos konvertavimas ir perkélimas i§ kompiuterio j plastiky
liejimo masing

¢ Plastiky gamybos jrenginiy informacinés Sistemos, skaitmeniniy duomeny formatai
e Techninés informacijos konvertavimas ir perkélimas naudojant laikmenas ir belaides
sistemas

3.3. Koreguoti techning informacija
(bréZinius, Zenklinimus,
dimensijas).

Tema. Gaminamy detaliy bréZiniai

e Detaliy schemy simbolinis zyméjimas, sutartiniai zenklai, mastelis

e Matmenys, matavimo vienetai, matavimo dydziai

e Brézinyje pateikiama informacija apie gaminj

Tema. Gaminamy detaliy informacijos koregavimas techniniuose bréZiniuose
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e Kompiuteriniy grafiniy programy taikymas bréziniy sudarymui, skaitymui
e Brézinio techninés informacijos koregavimas, issaugojimas ir jraS§ymas j plastiky
liejimo masino s informacing sistemg

3.4. Dirbti moderniomis
skaitmenizuotomis gamybos
priemonémis ir metodais (gamybos
valdymo programomis, duomeny
perdavimo jranga ir prietaisais).

Tema. Modernios gamybos proceso valdymo priemonés

e Skaitmeniniai valdymo pultai (panelés, ekranai)

e Duomeny perdavimo sistemos

e Programinés jrangos naudojimas informacijos skaitymui ir duomeny jvedimui
Tema. Plastiky gamybos proceso stebéjimo metodai

e Plastiky liejimo procesy valdymas lokaliu metodu

e Plastiky liejimo procesy valdymas nuotolinio stebéjimo ir valdymo metodu

4. Atlikti plastiky liejimo
masiny techning priezitira.

4.1. Apibudinti plastiky liejimo
masiny sandarg.

Tema. Plastiky liejimo masiny sandara ir specifika

e Jpurskiamojo liejimo masiny sandara

e Struktiirinés, blokinés plastiky liejimo masiny schemos
e Technologiniai procesai ir jiems naudojami jrenginiai
Tema. Plastiky ekstruzijos masiny sandara ir specifika
e Plastiky ekstruzijos masiny sandara

e Strukturinés, blokinés schemos

e Technologiniai procesai ir jiems naudojami jrenginiai

4.2. Paaiskinti plastiky liejimo
masiny mechanizmy ir mechaniniy
sistemy periodinés prieZitiros darby
pobiidi, riisis ir principus.

Tema. Plastiky liejimo masiny mechaniniy pavary techninés prieZiiiros darbai
e Mechanizmai ir pavaros

e Mechanizmy kinematinés schemos ir bréziniai

e [rankiai ir matavimo priemonés

e Mechanizmy priezitira, profilaktinis tikrinimas, valymas, tepimas

4.3. Paaiskinti plastiky liejimo
masiny pneumatikos ir hidraulikos
komponenty veikimo principus, jy
patikros metodus ir budus.

Tema. Plastiky liejimo masiny pneumatiniai jrenginiai

¢ Pneumatikos valdymo ir vykdymo jrenginiai

e Pneumatikos jrenginiy schemos

Tema. Plastiky liejimo masiny hidraulikos jrenginiai

e Hidraulikos valdymo ir vykdymo jrenginiai

¢ Hidraulikos jrenginiy schemos

Tema. Plastiky liejimo masiny pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy patikros metodai ir
bidai

e Pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy patikra, nesustabdzius gamybos proceso
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e Pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy patikra, sustabdzius gamybos procesa

e Pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy gedimy identifikavimas ir registravimas

e Pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy gedimy aptikimas nuotolinio stebéjimo budu
naudojant informacines technologijas

4.4. Paaiskinti plastiky liejimo
masiny elektriniy ir elektroniniy
komponenty veikimo principus,
patikros metodus ir budus.

Tema. Plastiky liejimo masiny elektriniy jrenginiy veikimo principai

o Elektrotechnikos pagrindai

o Komutaciniai jrenginiai ir elektriniai varikliai

o Plastiky liejimo masiny elektriniy jrenginiy paskirtis ir veikimas

Tema. Plastiky liejimo masiny elektronikos jrenginiy veikimo principai

o Elektronikos pagrindai

o Elektronikos komponentai, jutikliai

Tema. Elektriniy ir elektroniniy jrenginiy budingi gedimai

e Plastiky liejimo masiny elektriny ir elektroniniy jrenginiy budingi gedimai

e Plastiky liejimo masiny elektriny ir elektroniniy jrenginiy gedimy identifikavimas,
registravimas

Tema. Plastiky liejimo masSiny elektriniy ir elektroniniy jrenginiy patikros metodai ir
biidai

e Plastiky liejimo masiny elektriny ir elektroniniy jrenginiy patikra, nesustabdzius gamybos
proceso

e Plastiky liejimo masiny elektriny ir elektroniniy jrenginiy patikra, sustabdzius gamybos
procesa

e Plastiky liejimo masiny elektriny ir elektroniniy jrenginiy gedimy aptikimas nuotolinio
steb¢jimo biidu naudojant informacines technologijas

4.5. Identifikuoti ir registruoti
plastiky liejimo masiny
mechanizmy ir mechaniniy sistemy
gedimus.

Tema. Plastiky liejimo masSiny mechaniniy pavary techniné prieZiiira

e Mechanizmy kinematiniy schemy ir bréziniy skaitymas

e Jrankiy ir matavimo priemoniy naudojimas

e Mechanizmy ir pavary patikra

e Plastiky liejimo masiny mechanizmy techninés prieZitiros planavimas ir atlikimas,
nustatyty gedimy registravimas

4.6. Matuoti elektrinius parametrus
specialiais analoginiais ir
skaitmeniniais matavimo
prietaisais.

Tema. Elektriniy parametry matavimo prietaisai
¢ Analoginiai matavimo prietaisai, paklaidos

e Skaitmeniniai matavimo prietaisai, osciloskopai
Tema. Elektriniy parametry matavimas
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¢ Elektriniy parametry matavimas analoginiais matavimo prietaisais, matavimo paklaidy
jvertinimas
¢ Elektriniy parametry matavimas skaitmeniniais matavimo prietaisais, osciloskopais

4.7. Identifikuoti ir registruoti Tema. Plastiky liejimo masSiny elektriniy jrenginiy techniné prieZiiira

plastiky liejimo maSiny elektriniy ir Elektriniy principiniy schemy ir bréziniy skaitymas

elektroniniy elementy gedimus. [rankiy ir matavimo priemoniy naudojimas

Elektriniy jrenginiy patikra

Elektros pavary patikra

Elektros jrenginiy ir pavary techninés prieziiiros planavimas ir atlikimas, nustatyty
gedimy registravimas

4.8. Identifikuoti ir registruoti Tema. Plastiky liejimo masSiny elektriniy jrenginiy techniné prieZiiira
plastiky liejimo masiny e Pneumatikos ir hidraulikos principiniy schemy ir bréziniy skaitymas
pneumatikos ir hidraulikos e [rankiy ir matavimo priemoniy naudojimas

komponenty gedimus. e Pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy ir pavary patikra

e Pneumatikos ir hidraulikos jrenginiy ir pavary techninés priezitiros planavimas ir
atlikimas, nustatyty gedimy registravimas

4.9. Atlikti plastiky liejimo masinos | Tema. Profilaktiniy priemoniy taikymas vykdant plastiky liejimo maSiny techning
priezilirg pagal instrukcija. prieiiirg

e Profilaktiniy priemoniy taikymas, siekiant uztikrinti maksimaly jrenginiy ir sistemy
efektyvuma ir patikimuma

e Periodiné plastiky liejimo masiny patikra ir profilaktika

e Plastiky liejimo masiny techninés priezitiros ataskaitos ir rekomendacijos

4.10. Taikyti saugius darbo Tema. Darbo saugos reikalavimai atliekant plastiky gamybos masiny techning prieZiiirg
metodus ir priemones vykdant e Pavojingi veiksniai, galimi atliekant plastiky gamybos masiny techning priezitira
plastiky liejimo masiny prieziiira. e Jrenginiy saugaus eksploatavimo instrukcijos

Tema. Individualios ir kolektyvinés saugos priemonés dirbant jrankiais ir prietaisais

e Darbuotojy saugos taisyklés naudojantis elektriniais jrankiais ir prietaisais

e Darbuotojy saugos taisyklés naudojantis pneumatiniais jrankiais ir prietaisais

Tema. Plastiky liejimo masiny techniné prieZiiros vykdymas

o Plastiky liejimo masinos techniné prieziiira taikant saugius organizacinius ir techninius
darbo metodus

e Plastiky liejimo masinos techniné prieziiira taikant saugias darbo priemones ir jrankius

Mokymosi pasiekimy Apibudintos plastiky grupés. Naudojantis plastiky, naudojamy gamyboje, katalogu, taikant pramonéje naudojamy plastiky
vertinimo Kriterijai terminologija, paaiSkintos standartiniy Zyméjimy reikSmés. Paaiskinta techninés dokumentacijos, naudojamos gamyboje, pasKirtis,
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instrukcijy laikymosi svarba. Paaiskinti kokybés vadybos sistemos priemoniy taikymo principai. Parengta plastiky liejimo derintojo
darbo vieta, laikantis ergonomikos principy ir nustatyty reikalavimy. Darbo vietoje iSdéstytos medziagos ir priemonés. PaaiSkinti
plastiky gaminiy gamybos procesai pagal naudojama plastiky zaliavos riisj ir gamybos metodg. Paaiskinti plastiky liejimo masiny
valdymo ypatumai gaminant gaminius vienetiniu ir konvejeriniu budais. Paaiskinti pavojingi darbo aplinkos veiksniai. Parengta
plastiky gamybos jranga ir jrankiai pagal technologinius reikalavimus, darbo brézinius ir technologing kortele bei jvertinus
pavojingus darbo aplinkos veiksnius. Ivertintos ir parengtos plastiky medziagos pagal rasis, spalvas, kiekius, naudojantis
technologine kortele. Naudotos apsaugos priemonés nuo pavojingy veiksniy dirbant su plastiky medziagomis, liejimo masinomis
ir pagalbiniais automatiniais jrenginiais. Instruktuoti zemesnés kvalifikacijos darbuotojai darbo vietos parengimo, sutvarkymo po
gamybos proceso, atlieky rasiavimo ir tvarkymo klausimais. Panaudotos kokybés vadybos priemonés bei su jomis supazindinti
zemesnés kvalifikacijos darbuotojai. Skirti darbai zemesnés kvalifikacijos darbuotojams. Instruktuoti zemesnés kvalifikacijos
Paaiskintos kompiuterio naudojimo galimybés bréziniy, technologiniy procesy aprasy, technologiniy Korteliy perzitrai.
Konvertuota ir perkelta techniné informacija i§ kompiuterinés laikmenos ; gamybos jrenginio informacing sistemg. Pakoreguota
techniné informacija (bréZinys, zenklinimai, dimensijos). Darbo metu naudotasi skaitmenizuotomis gamybos priemonémis ir
metodais (gamybos valdymo programomis, duomeny perdavimo jranga ir prietaisais).

Apibidinta plastiky liejimo masiny sandara. PaaiSkintas plastiky liejimo masiny mechanizmy ir mechaniniy sistemy periodinés
prieziiiros darby pobidis, rasys ir principai. Paaiskinti plastiky liejimo masiny pneumatikos ir hidraulikos komponenty veikimo
principai, jy patikros metodai ir btidai. Paaiskinti plastiky liejimo masiny elektriniy ir elektroniniy komponenty veikimo principai,
patikros metodai ir budai. Identifikuotas ir uzregistruotas plastiky liejimo masinos mechanizmo ar mechaninés sistemos gedimas.
Ismatuoti elektriniai parametrai specialiais analoginiais ir skaitmeniniais matavimo prietaisais. Identifikuoti ir uzregistruoti plastiky
liejimo masinos elektrinio ir elektroninio elementy gedimai. Identifikuoti ir uzregistruoti plastiky liejimo masinos pneumatikos ir
hidraulikos komponenty gedimai. Atlikti plastiky liejimo masinos priezitira pagal instrukcija. Taikyti saugtis darbo metodai ir
priemonés atliekant plastiky liejimo masiny prieZitirg.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

Testas turimiems geb¢jimams vertinti

Detaliy ir kity gaminiy (plastiko plévelés, zarneliy) gamybos technologinés kortelés, bréziniai, eskizai
Plastiky liejimo jrangos dokumentacija, techninés specifikacijos

Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
e Vaizdinés priemonés (detaliy ir kity gaminiy pavyzdziai)

e Plastiko zaliava

e Plastiko gamybos mokomasis jrenginys, pramoniniai gamybos jrenginiai

Reikalavimai teorinio ir

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
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praktinio mokymo vietai

medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais plastiky
gamybos jrenginiais, plastiky gaminiy gamybai reikalinga zaliava, darbo drabuziais, kolektyvinémis ir asmeninémis apsaugos
priemonémis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavert¢ kvalfikacijg arba inZinerijos studijy krypties ar kygiavertj i$silavinimg, arba ne
mazesng kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés prieziiros profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas — ,,Plastiky gaminiy gamyba jpurskiamojo liejimo biudu*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

\Y

Apimtis mokymosi kreditais

15

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigtas sis modulis:
Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas

Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti
1. Derinti plastiky liejimo 1.1. Paaiskinti liejimo formos Tema. Liejimo formos
masinas. sandarg, konfigiiracija, pagalbiniy e Liejimo formos sandara, konfigiiracija
automatiniy jrenginiy funkcijas. e Liejimo formos paruosimas
¢ Pagalbiniai automatiniai gamybos jrenginiai: manipuliatoriai, konvejeriai, pjaustyklés.
1.2. Parinkti liejimo formas pagal Tema. Liejimo formos parinkimas
reglamentuotus parametrus. e Liejimo formy bréziniai, specifikacija
e Liejimo formy parametrai
1.3. Keisti liejimo formas pagal Tema. Liejimo formos keitimas
nustatytas instrukcijas. e Saugos taisyklés dirbant kélimo bei transportavimo jranga
e Liejimo formos i§émimas i$ liejimo masinos
o Liejimo formos valymas
e Liejimo formos jkélimas j liejimo masing ir prijungimas
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1.4. Prijungti pagalbinius
automatinius jrenginius.

Tema. Pagalbiniy automatiniy jrenginiy prijungimas
e Pagalbiniy automatiniy jrenginiy prijungimas pagal galiojancius reglamentus
(instrukcijas, paskyras)

1.5. Paruosti plastiky zaliava
gamybai, naudojantis technologine
kortele.

Tema. Termoplastikai, naudojami liejimui, jy fizinés savybés
« PP (Polipropilenas)

HDPE (Didelio tankio polietilenas)

LDPE (Mazo tankio polietilenas)

GPPS (Polistirenas)

o PC (Polikarbonatas)

Tema. Zaliavos paruoSimas

e Gamybos technologiné kortelé

e Plastiky Zaliavos sandéliavimo, transportavimo salygos

e Zaliavos kiekio matavimas, jvertinant rezerva galimiems pirmiesiems brokuotiems,
bandomiesiems gaminiams pagaminti

1.6. Nustatyti liejimo formos
uzspaudimo, plastiky masés
ipurskimo, temperatiiros
parametrus.

Tema. Temperatiiros reZimo parinkimas ir kontrolé

e Temperatiiros rezimo nustatymo principai, jvertinant gaminiy specifika

e Temperatiiros kontroliavimo ir koregavimo aktualumas visame gamybos procese
Tema. Liejimo formos uZspaudimo, plastiko masés jpurskimo greicio ir kiekio,
temperatiiros parametrai

e Liejimo formos uzspaudimo parametry parinkimas ir nustatymas

o Plastiky masés jpurSkimo greicio ir kiekio parametry parinkimas ir nustatymas

e Jpurskiamos plastiky masés ir liejimo formos temperatiiros nustatymas

¢ Pagrindiniy nustatomy parametry tarpusavio derinimas

1.7. Organizuoti darbg priskirtoje
plastiky jpurskiamojo liejimo darbo
vietoje.

Tema. Plastiky jpurskiamojo liejimo darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir isdéstymas
e Gamybos apimciy, laiko sgnaudy numatymas

e Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas

1.8. SupaZindinti Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos
instrukcijomis, dirbant specializuota
plastiky jpurskiamojo liejimo
jranga.

Tema. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy instruktavimas

¢ Darbuotojy supazindinimas su numatomais darbais

e Darbuotojy supazindinimas Su gamybos instrukcijomis

e Darbuotojy supazindinimas su darbuotojy saugos, dirbant specializuota plastiky
jpurskiamojo liejimo jranga,instrukcijomis
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2. Valdyti plastiky gaminiy
liejimo masinas bei liejimo
procesus.

2.1. Apibudinti plastiky, gaminamy
jpurskiamojo liejimo btdu,gamybos
proceso metu stebimus parametrus ir
paaiskinti jy reikSme.

Tema. Liejimo proceso parametrai

e Liejimo formos uzdarymas (uzdarymo pozicijos, greiciai, liejimo formos apsaugos
nustatymai)

¢ Reikiamos suspaudimo jégos parinkimas ir jos generavimas

e I3silydziusios plastiko masés jpurSkimas j liejimo formg (jpurSskimo greiciai, pozicijos)
e [Slaikymas slégiu (iSlaikymo slégiu apskai¢iavimas, i§laikymo slégiu trukmeés
nustatymas)

e Ausinimo ir uzsipildymo sekanciam ciklui fazé (auSinimo laiko nustatymas, uzpildymo
greicio apskaiciavimas)

e Liejimo formos atidarymas (atsidarymo pozicijos ir greiciai)

e ISlieto gaminio isstimimas (iSsttmimo POzicijos, greiciai)

e Duomeny i$saugojimas ir jy perkélimas i§ vienos masinos j kita

2.2. Paaiskinti ,,dviejy uzpylimy*
plastiky  jpurSkiamojo  liejimo
gamybos technologija.

Tema. ,,Dviejy uzpylimy“ proceso ypatumai

¢ Dviejy uzpylimy procesas

e Dviejy uzpylimy procesui skirty liejimo masiny skirtumai nuo jprasty vieno uzpylimo
liejimo masiny

e Liejimo masinos sukamas stalas ir filtravimo sistema

2.3. Nustatyti plastiky gaminiy
gamybos  jpurS§kiamojo  liejimo
proceso technologinius ir apsaugos
parametrus.

Tema. Jpurskiamojo liejimo technologiniy parametry nustatymas

e Technologiniy parametry nustatymas vadovaujantis procediiry aprasu ir kitais
galiojanciais dokumentais

e Technologiniy parametry nustatymas, kontrolé ir palaikymas

Tema. Jpurskiamojo liejimo apsaugos parametry nustatymas

e Apsaugos parametry nustatymas vadovaujantis procediiry aprasu ir Kitais galiojanciais
dokumentais

e Apsaugos parametry nustatymas, kontrolé ir palaikymas

2.4, Stebéti ir atlikti tinkamas
parametry  korekcijas  plastiky
gaminiy gamybos jpurSkiamojo
liejimo budu metu.

Tema. Liejimo proceso stebésenos priemonés

e Jrenginiy veikimo algoritmas

e Procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai
Tema. Liejimo monitoringo svarbiausieji parametrai

e Jpurskimo laikas

Maksimalus jpurskimo slégis

Ipurskimo slégis peréjimo ] iSlaikyma slégiu taske

Lydinio pagalvé

Plastifikacijos/uzkrovimo pozicijos ir laikas
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e Ciklo laikas
e Liejimo formos apsaugos laikas

2.5. Optimizuoti plastiky gaminiy
gamybos jpurSkiamojo liejimo biidu
procesg, tarpusavyje derinant
Kintamuosius parametrus.

Tema. Liejimo proceso parametry optimizavimas

o Greitas/létas jpurSkimas (privalumai ir trikumai)

e Liejimo greicio ir slégio profiliy naudojimas

e Komponento uzpildymo analizé

e Per¢jimas prie iSlaikymo slégiu — per pozicija, per laika, per slégj
Tema. Ausinimo parametry optimizavimas

¢ Ausinimo optimizavimas, komponento temperatira

e Konkre¢ioms medziagoms gamintojy rekomenduojamos temperatiiros
Tema. Plastifikacijos/ uZkrovimo parametry optimizavimas
Atbulinio slégio svarba ir optimizavimas

Sraigto sukimosi greicio optimizavimas

Optimalus lydinio buvimo cilindre laikas pries sekantj jpurskima
Plastifikacijos/uzkrovimo atidéjimo galimybe

Granuliy padavimo j cilindra angos temperattira

2.6. Valdyti ,dviejy uzpylimy*“
jpurskiamojo liejimo procesa.

Tema. ,,Dviejy uzpylimy“ proceso valdymas

e Pirmojo uzpylimo paruosimas (jpurskimo greiciai, slégis, i§laikymas slégiu)
e Antrojo uzpylimo paruosimas (jpurskimo greiciai, slégis, iSlaikymas slégiu)
e Abiejy uzpylimy kokybiskas sulipimas

2.7. Uztikrinti plastiky gaminiy
kokybe, laikantis aprobuoty plastiky
gaminiy gamybos  jpurSkiamojo
liejimo budu parametry ir (ar)
rezimy.

Tema. Kokybés parametrali, jy islaikymas

e Kokybés parametry patikros tolerancijos ir nustatymai

e Kokybés lentelés (Krauss Maffei; Battenfeld ar kt.)

e Kokybisky ir nekokybisky komponenty raiSiavimo jrenginio naudojimas

3. Spresti plastiky gaminiy
liejimo proceso metu
kylancias problemas.

3.1. Apibidinti plastiky gaminiy
liejimo problemas, kurios gali
atsirasti gamybos proceso arba
derinimo metu.

Tema. Biidingos liejimo problemos, jy prevencija ir sprendimas

e Problemy, netikslumy galimos priezastys, i$Saukiancios brokuoty gaminiy gamybg
(nepilnai islieti komponentai, islajos, pridegimai, suliejimo linijos, deformacija,
sidabriskumas, uzter§tumas, vidinés tustumos, susédimai, srauto linijos ir kt.)

e Prevenciniai ir liejimo ciklo eigoje atliekami korekciniai veiksmai

3.2.  Parinkti  plastiky
problemy sprendimo biidus.

liejimo

Tema. Plastiky liejimo problemy sprendimo biidy parinkimas
e Problemy, netikslumy atpazinimas ir jvertinimas
e Gaminiy liejimo problemy sprendimo bady parinkimas, jvertinus netikslumy pobtidj

30




3.3. Taikyti prevencinius veiksmus, | Tema. Prevenciniai veiksmai, maZinantys plastiky liejimo problemy tikimybe¢
mazinancius plastiky liejimo e Gaminio specifikos jvertinimas ir galimy neatitikéiy numatymas
problemy tikimybe. e Prevenciniai darbai, siekiant minimizuoti gaminiy liejimo problemy tikimybe

3.4. Atlikti plastiky gaminiy liejimo | Tema. Korekciniai veiksmai, atliekami gaminiy liejimo problemy iSsprendimui
probleminiy parametry korekcinius | o Veiksmai, pastebéjus gaminio parametry neatitikimus numatytiems parametrams (broka)
veiksmus. e Plastiky liejimo parametry koregavimas, tikslinimas

e Pakartotinis gamini

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Paaiskinta liejimo formos sandara, konfigiiracija, pagalbiniy automatiniy jrenginiy funkcijos. Parinkta liejimo forma pagal
reglamentuotus parametrus. Pakeista liejimo forma pagal nustatytas instrukcijas. Prijungti pagalbiniai automatiniai jrenginiai.
Paruosti plastiky zaliava gamybai, naudojantis technologine kortele. Nustatyti liejimo formos uzspaudimo, plastiko masés
IpurSkimo, temperatiiros parametrai. Organizuotas darbas priskirtoje plastiky jpursSkiamojo liejimo darbo vietoje. Supazindinti
zemesnés kvalifikacijos darbuotojai su gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis, dirbant specializuota plastiky jpurskiamojo
liejimo jranga. Apibidinti plastiky, gaminamy jpurSkiamojo liejimo biidu, gamybos proceso metu stebimi parametrai ir paaiskinta
jy reikSmé. Paaiskinta ,,dviejy uzpylimy‘ plastiky jpurSkiamojo liejimo gamybos technologija. Nustatyti plastiky gaminiy gamybos
IpurSkiamojo liejimo proceso technologiniai ir apsaugos parametrai. Atliktos tinkamos parametry korekcijos plastiky gaminiy
gamybos jpurskiamojo liejimo bidu metu. Optimizuotas plastiky gaminiy gamybos jpurSkiamojo liejimo btudu procesas,
tarpusavyje derinant kintamuosius parametrus. Valdomas ,,dviejy uzpylimy* jpurskiamojo liejimo procesas. UZtikrinta plastiky
gaminiy kokybe, laikantis aprobuoty plastiky gaminiy gamybos jpurSkiamojo liejimo biidu parametry ir (ar) reZimy. Apibudintos
plastiky gaminiy liejimo problemos, kurios gali atsirasti gamybos proceso arba derinimo metu. Parinkti plastiky liejimo problemy
sprendimo budai. Pritaikyti prevenciniai veiksmai, mazinantys plastiky liejimo problemy tikimybe. Atlikti plastiky gaminiy liejimo
probleminiy parametry korekciniai veiksmai.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medZiaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Plastiky gaminiy gamybos technologinés kortelés, bréziniai, eskizali

e Plastiky jpurskiamojo liejimo jrangos dokumentacija, techninés specifikacijos
e Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
¢ Vaizdinés priemonés (detaliy ir kity gaminiy pavyzdziai)

e Plastiky zaliava

e Plastiky jpurskiamojo liejimo mokomasis jrenginys, pramoninis jpurSkiamojo liejimo jrenginys (plastiky jpurkiamojo liejimo
masina)

Reikalavimai teorinio ir

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
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praktinio mokymo vietai

medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais plastiky
gamybos jpurSkiamojo licjimo budu jrenginiais, plastiky gaminiy gamybai reikalinga Zaliava, darbo drabuziais, kolektyvinémis ir
asmeninémis apsaugos priemonémis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,.Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavert¢ kvalfikacijg arba inzinerijos studijy Krypties ar kygiavertj iSsilavinimg, arba ne
mazesne kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés priezitiros profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plastiky gaminiy gamyba ekstruzijos badu*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

v

Apimtis mokymosi kreditais

15

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigtas sis modulis:
Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas

Kompetencijos

1. Derinti plastiky
ekstruzijos masinas.

Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti
1.1. Paaiskinti plastiky ekstruzijos | Tema. Plastiky ekstruzijos jrenginiy techniné patikra
jrenginiy ir atskiry daliy ¢ Vizualios jrangos tinkamumo (parengimo) vertinimo Kkriterijai
profilaktikos darby apimtis, e Svarbiausiy detaliy ir moduliy galimi defektai
atlikimo seka. e Ekstruzijos jrenginio defektai, gedimai ir jy priezastys
e Detaliy nusidévéjimo priklausomybé nuo jrenginio darbo laiko
e Ekstruzijos jrenginiy nuolatiné priezitira ir remontas
Tema. Plastiky ekstruzijos jrenginiy prieZiiiros ir remonto dokumentacija
e Ekstruzijos jrenginiy priezitiros dokumentacija
e Ekstruzijos jrenginiy remonto apskaitos dokumentacija
Tema. Plastiky ekstruzijos jrenginiy eksploatavimas
e Ekstruzijos jrenginiy eksploatavimo reikalavimai
e Ekstruzijos jrenginio naudojimo instrukcija
1.2. Atlikti plastiky ekstruzijos | Tema. Plastiky ekstruzijos jrenginiy techninés patikros atlikimas
jrenginiy profilakting patikrg pagal | e Vizualus jrangos tinkamumo (parengimo) vertinimas
galiojant] reglamenta.
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e Svarbiausiy detaliy ir moduliy profilaktiné patikra pagal reglamenta

1.3. Paaiskinti plastiky ekstruzijos
jrenginiy kei¢iamyjy komponenty
parinkimo Kriterijus.

Tema. Keiciamieji plastiky ekstruzijos jrenginiy elementai
¢ Kei¢iamieji elementai, jy bréziniai, parametrai
o Kei¢iamyjy elementy (iSlydyto plastiko sraigty, galvuciy ir kt.) parinkimo Kriterijai

1.4. Pagal gaminio specifika
parinkti  ekstruzijos  jrenginio
kei¢iamuosius komponentus.

Tema. Keic¢iamyjy plastiky ekstruzijos jrenginiy elementy parinkimas

e Gaminio parametry jvertinimas pagal technologing kortelg

¢ Keic¢iamyjy elementy (iSlydyto plastiko sraigty, galvuciy ir kt.) parinkimas pagal gaminio
parametrus

1.5. ISmontuoti ir sumontuoti
kei¢iamuosius plastiky ekstruzijos
jrenginiy komponentus.

Tema. Plastiky ekstruzijos jrenginiy kei¢iamyjy elementy iSmontavimo ir sumontavimo
procediiros

e Saugos taisyklés atliekant atskiry elementy iSmontavimg ir sumontavimag

e Kei¢iamyjy elementy iSmontavimas

¢ Kei¢iamyjy elementy valymas, laikymo salygos

¢ Kei¢iamyjy elementy sumontavimas, patikrinimas

1.6. Nustatyti plastiky ekstruzijos
technologinius parametrus.

Tema. Plastiky ekstruzijos proceso parametrai

e Reikiamos polimero medziagos lydymosi temperattiros parinkimas

e [$lydyto gaminio gamybos greicio, kalibravimo, ausinimo procesy parametry nustatymas,
kontroliavimas ir koregavimas

e Papildomy jrenginiy parametry priderinimas sinchroniS§kam visos gamybos linijos
veikimui

1.7. Paruosti plastiky zaliava
gaminiy gamybai ekstruzijos bidu,
pagal technologine kortele.

Tema. Ekstruzijos biidu gaminamy plastiko gaminiy Zaliavos paruoSimas
e Plastiko zaliavos sandéliavimo, transportavimo salygos

¢ Reikalavimai zaliavos pakuotei, sutartinis Zenklinimas

e Zaliavos atpazinimas pagal etiketése pateikta informacija

Tema. Plastikai, naudojami ekstruzijos formavimui

e PP (Polipropilenas)

e HDPE (Didelio tankio polietilenas)

e LDPE (Zemo tankio polietilenas)

e PC (Polikarbonatas)

e PETG

1.8. Parengti pagalbinius
automatinius jrenginius.

Tema. Pagalbiniy automatiniy jrenginiy prijungimas ir naudojimas
e Pagalbinial automatiniai jrenginiai, naudojami prie plastiky ekstruzijos masiny
¢ Pagalbiniy automatiniy jrenginiy specifika, parengimo procediros
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1.9. Organizuoti darbg priskirtoje
plastiky ekstruzijos darbo vietoje.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos ruo§imas, jrankiy ir priemoniy parengimas ir isdéstymas

e Gamybos apim¢iy, laiko sgnaudy apskaiciavimas

o Plastiky ekstruzijos masinos ir pagalbiniy automatiniy jrenginiy parengimas
¢ Pagalbiniy darbuotojy funkcijy numatymas

1.10.Supazindinti Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos
instrukcijomis, dirbant specializuota
plastiky ekstruzijos jranga.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir isdéstymas
e Gamybos apim¢iy, laiko sgnaudy humatymas

¢ Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas
Tema. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy instruktavimas

¢ Darbuotojy supazindinimas Su numatomais darbais

¢ Darbuotojy supazindinimas Su gamybos instrukcijomis

2. Valdyti plastiky
ekstruzijos masinas bei
procesus.

2.1. Apibudinti
ekstruzijos  proceso
parametrus ir jy reikSme.

plastiky
stebimus

Tema. Plastiky ekstruzijos proceso stebésenos priemonés

e Plastiky ekstruzijos jrenginiy veikimo algoritmas

e Plastiky ekstruzijos procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai
Tema. Plastiky ekstruzijos monitoringo svarbiausieji parametrai

e Plastiky ekstruzijos parametry stebéjimo ir savalaikio koregavimo reiksmé

e Zaliavos tiekimo srautas

e Sraigto temperatiiros skirtingose jo zonose

e Gaminio kalibravimo, ausinimo parametrai

e Papildomy jrenginiy veikimo sinchronizavimas

¢ Ciklo laiko koregavimas

2.2. Paaiskinti plastiky gaminio
gamybos ekstruzijos budu
technologinéje korteléje pateikta
informacija.

Tema. Plastiky ekstruzijos biidu gaminamo gaminio technologiné kortelé

e Duomenys, pateikiami technologinéje korteléje

e Technologinés kortelés skaitymas

Tema. Plastiky ekstruzijos biidu gaminamo gaminio gamybos darbo bréZiniai
e Duomenys, pateikiami darbo bréziniuose

¢ Darbo bréziniy skaitymas

2.3. Nustatyti plastiky gaminiy
gamybos ekstruzijos budu proceso,
apsaugos parametrus.

Tema. Plastiky ekstruzijos proceso psaugos parametrai

e Apsaugos parametry nustatymas vadovaujantis procediiry aprasu ir Kitais galiojanciais
dokumentais

e Apsaugos parametry nustatymas, kontrolé ir palaikymas

34




2.4. Nustatyti reikiama medziagy | Tema. Zaliavos Kiekio nustatymas jvertinant numatomas gamybos apimtis

kiekj, naudojantis medziagy savybiy | e Informacijos paie$ka plastiky medZiagy zinyne

Zinynu. e Zaliavos Kiekio matavimas, jvertinant rezerva galimiems pirmiesiems brokuotiems,
bandomiesiems gaminiams pagaminti

2.5. Stebéti ir atlikti tinkamas | Tema. Ekstruzijos proceso stebésenos priemonés

parametry  korekcijas  plastikos | e Jrenginiy veikimo algoritmas

gaminiy gamybos ekstruzijos biidu | e Procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai
metu. Tema. Ekstruzijos monitoringo svarbiausieji parametrai

e Zaliavos tiekimo srauto kontrolé

¢ Sraigto temperattiros palaikymas skirtingose jo zonose

e Gaminio kalibravimas, ausinimas

o Ciklo laiko koregavimas

2.6. Optimizuoti plastiky gaminiy
gamybos ekstruzijos biidu procesa,
tarpusavyje derinant Kintamuosius

Tema. Plastiky ekstruzijos proceso parametry optimizavimas
o Greitas/Iétas iSlydyto plastiko padavimas j formavimo galvute (privalumai ir trikumai)
e Temperatiiry skirtingose zonose keitimas ir jo poveikis formuojamam produktui

parametrus. Tema. Ausinimo parametry optimizavimas

e Plastiky ekstruzijos biidu gaminamy gaminiy ausinimo ir kalibravimo jrenginiai

e Ausinimo optimizavimas, ausinimo skyscio keitimo greitis, reikiamos temperatiiros
palaikymas

Tema. Pagalbiniy automatiniy jrenginiy parametry optimizavimas

e Pagalbiniy automatiniy jrenginiy Kintamieji parametrai, jy koregavimas

e Pagalbiniy (gaminiy vyniojimo, karpymo ir kt.) automatiniy jrenginiy veikimo
optimizavimas sinchronizuojant su plastiky ekstruzijos masina

2.7. Uztikrinti plastiky gaminiy | Tema. Reikalavimai gaminiy kokybei

kokybe, laikantis aprobuoty plastiky | ¢ Gaminio technologiné kortelé

gaminiy gamybos ekstruzijos biidu | ¢ Gaminio etalonas

parametry ir (ar) rezimy. ¢ Bandiniy parametry matavimas, jvertinimas, registravimas

e Prevenciniai ir einamieji gamybos ciklo eigoje atliekami korekciniai veiksmai

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Paaiskintos plastiky ekstruzijos jrenginiy ir atskiry daliy profilaktikos darby apimtys, atlikimo seka. Atlikta plastiky ekstruzijos
jrenginiy profilaktiné patikra pagal galiojant] reglamentg. PaaiSkinti plastiky ekstruzijos jrenginio kei¢iamyjy komponenty
parinkimo kriterijai. Pagal gaminio specifikg parinkti ekstruzijos jrenginio kei¢iamieji komponentai. ISmontuoti ir sumontuoti
kei¢iamieji plastiky ekstruzijos jrenginio komponentai. Nustatyti plastiky ekstruzijos technologiniai parametrai. Paruosta plastiky
zaliava gaminiy gamybai ekstruzijos biidu, pagal technologing kortele. Parengti pagalbiniai automatiniai jrenginiai. Organizuotas
darbas priskirtoje plastiky ekstruzijos darbo vietoje. Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojai su gamybos, darbuotojy
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saugos instrukcijomis, dirbant specializuota plastiky ekstruzijos jranga. Apibudinti plastiky ekstruzijos proceso stebimi parametrai
ir jy reikSmé. Paaiskinta plastiky gaminio gamybos ekstruzijos biidu technologinéje korteléje pateikta informacija. Nustatyti
plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos buidu proceso, apsaugos parametrai. Nustatytas reikiamas medziagy kiekj, naudojantis
medziagy savybiy zinynu. Atliktos tinkamos parametry korekcijos plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos budu metu. Optimizuotas
plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos biidu procesas, tarpusavyje derinant kintamuosius parametrus. Uztikrinta plastiky gaminiy
kokybé, laikantis aprobuoty plastiky gaminiy gamybos ekstruzijos biidu parametry ir (ar) rezimy.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems geb¢jimams vertinti

o Plastiko ekstruzijos technologinés kortelés, bréziniai, eskizai

e Plastiky ekstruzijos jrangos dokumentacija, techninés specifikacijos

e Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
e Vaizdinés priemonés (detaliy ir kity gaminiy pavyzdziai)

o Plastiko zaliava

o Plastiko ekstruzijos mokomasis jrenginys, pramoninis ekstruzijos jrenginys (ekstruzijos masina)

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klas¢ (patalpa), apripinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais plastiky
gamybos ekstruzijos biidu jrenginiais, plastiky gaminiy gamybai reikalinga zaliava, darbo drabuziais, kolektyvinémis ir
asmeninémis apsaugos priemonémis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavert¢ kvalfikacija arba inzinerijos studijy krypties ar kygiavertj i$silavinima, arba ne
mazesn¢ kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés prieZitiros profesinés veiklos patirt;.

Modulio pavadinimas — ,,Plastiky gaminiy gamyba piitimo biidu*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

Y/

Apimtis mokymosi kreditais

10

Asmens pasirengimo

Baigtas sis modulis:
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mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Derinti plastiky pttimo
masinas.

1.1. Paaiskinti plastiky gaminiy
gamybos piatimo badu jrenginiy ir
atskiry daliy profilaktikos darby
apimtis, atlikimo seka.

Tema. Plastiky piitimo jrenginiy techniné patikra

Vizualios jrangos tinkamumo (parengimo) vertinimo Kriterijai
Svarbiausiy detaliy ir moduliy galimi defektali

Pastiky piitimo jrenginio defektai, gedimai ir jy priezastys
Detaliy nusidévéjimo priklausomybé nuo jrenginio darbo laiko
Plastiky ptitimo jrenginiy nuolatiné priezitira ir remontas
Tema. Plastiky piitimo jrenginiy prieZiiros ir remonto dokumentacija
¢ Plastiky putimo jrenginiy priezitiros dokumentacija

¢ Plastiky piitimo jrenginiy remonto apskaitos dokumentacija
Tema. Plastiky piitimo jrenginiy eksploatavimas

¢ Plastiky paitimo jrenginiy eksploatavimo reikalavimai

o Plastiky piitimo jrenginio naudojimo instrukcija

1.2. Paaiskinti plastiky gaminiy
gamybos piitimo budu jrenginiy
kei¢iamyjy komponenty parinkimo
Kriterijus.

Tema. Plastiky ekstruzijos jrenginiy techninés patikros atlikimas
¢ Vizualus jrangos tinkamumo (parengimo) vertinimas
e Svarbiausiy detaliy ir moduliy profilaktiné patikra pagal reglamenta

1.3. Atlikti plastiky gaminiy
gamybos piitimo buidu jrenginiy
profilaktine patikrg pagal galiojantj
reglamentg.

Tema. Keiciamieji plastiky piitimo jrenginiy elementai
o Keiciamieji elementali, jy bréziniai, parametrai
e Keiciamyjy elementy (iSlydyto plastiko formavimo galvuciy ir kt.) parinkimo Kriterijai

1.4. Pagal gaminio specifika
parinkti plastiky gamybos ptitimo
btdu irenginio kei¢iamuosius
komponentus.

Tema. Keic¢iamyjy plastiky piitimo jrenginiy elementy parinkimas

e Gaminio parametry jvertinimas pagal technologing kortele

e Keic¢iamyjy elementy (iSlydyto plastiko srformavimo galvuciy ir kt.) parinkimas pagal
gaminio parametrus

1.5. ISmontuoti ir sumontuoti
kei¢iamuosius plastiky gaminiy
gamybos piitimo biidu jrenginiy
komponentus.

Tema. Plastiky pitimo jrenginiy keiciamyjy elementy iSmontavimo ir sumontavimo
procediiros

e Saugos taisyklés atliekant atskiry elementy iSmontavimg ir sumontavimg

o Keiciamyjy elementy iSmontavimas

e Keic¢iamyjy elementy valymas, laikymo salygos

o Kei¢iamyjy elementy sumontavimas, patikrinimas
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1.6. Parengti
automatinius jrenginius.

pagalbinius

Tema. Pagalbiniy automatiniy jrenginiy prijungimas ir naudojimas
¢ Pagalbiniai automatiniai jrenginiai, naudojami prie plastiky gamybos piitimo badu masiny
e Pagalbiniy automatiniy jrenginiy specifika, parengimo procedaros

1.7. Paruosti plastiky zaliavagaminiy
gamybai patimo badu, pagal
technologine kortele.

Tema. Plastikai, naudojami formavimui piitimo biidu

e PET (Polietilenas tereftalatas)

e PS (Polistirenas)

Tema. Piitimo biidu gaminamy plastiko gaminiy Zaliavos paruoSimas
e Plastiko zaliavos sandéliavimo, transportavimo sglygos

¢ Reikalavimai zaliavos pakuotei, sutartinis Zenklinimas

e Zaliavos atpazinimas pagal etiketése pateikta informacija

1.8. Nustatyti  plastiky
technologinius parametrus.

putimo

Tema. Plastiky piitimo proceso technologiniai parametrai

e Reikiamos plastiky medziagos lydymosi temperatiiros parinkimas

e Islydyto gaminio gamybos greic¢io, kalibravimo, ausinimo procesy parametry nustatymas,
kontroliavimas ir koregavimas

e Papildomy jrenginiy parametry priderinimas sinchroni$kam visos gamybos linijos
veikimui

1.9. Organizuoti darbg priskirtoje
plastiky pttimo darbo vietoje.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos ruoSimas, jrankiy ir priemoniy parengimas ir iSdéstymas
e Gamybos apimciy, laiko sgnaudy apskai¢iavimas

e Plastiky piitimo masinos ir pagalbiniy automatiniy jrenginiy parengimas
e Pagalbiniy darbuotojy funkcijy numatymas

1.10. Supazindinti Zemesneés
kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos
instrukcijomis, dirbant specializuota
plastiky gamybos ptitimo biidu
jranga.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir isdéstymas
e Gamybos apim¢iy, laiko sgnaudy apskaiciavimas

e Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas
Tema. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy instruktavimas

¢ Darbuotojy supazindinimas Su humatomais darbais

¢ Darbuotojy supazindinimas su gamybos instrukcijomis

2. Valdyti plastiky pttimo
masinas bei procesus.

2.1. Apibudinti plastiky gaminiy
gamybos putimo biidu proceso
stebimus parametrus ir jy reikSme.

Tema. Plastiky piitimo proceso stebésenos priemonés

e [renginiy veikimo algoritmas

e Procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai

Tema. Plastiky piitimo proceso monitoringo svarbiausieji parametrai

e Plastiky pttimo parametry stebéjimo ir savalaikio koregavimo reikSmé
e Zaliavos tiekimo srautas
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Kaitinimo elemento temperatiira

Gaminio kalibravimo, ausinimo parametrai
Papildomy jrenginiy veikimo sinchronizavimas
Ciklo laiko koregavimas

2.2. Paaiskinti plastiky gaminio | Tema. Plastiky piitimo biidu gaminamo gaminio technologiné kortelé
gamybos putimo bidu | ¢ Duomenys, pateikiami technologinéje korteléje
technologinéje kortel¢je pateikta | o Technologinés kortelés skaitymas
informacija. Tema. Plastiky biidu gaminamo gaminio gamybos darbo bréZiniai
e Duomenys, pateikiami darbo bréziniuose
e Darbo bréziniy skaitymas
2.3. Nustatyti plastiky gaminiy | Tema. Apsaugos parametrai
gamybos pltimo budu proceso, | ¢ Apsaugos parametry nustatymas vadovaujantis procediiry aprasu ir kitais galiojanciais

apsaugos parametrus.

dokumentais
e Apsaugos parametry nustatymas, kontrolé ir palaikymas

2.4. Nustatyti reikiamg medziagy
kiekj, naudojantis medziagy savybiy
Zinynu.

Tema. Zaliavos Kiekio nustatymas jvertinant numatomas gamybos apimtis

¢ Informacijos paieska plastiky medziagy Zinyne

e Zaliavos kiekio matavimas, jvertinant rezerva galimiems pirmiesiems brokuotiems,
bandomiesiems gaminiams pagaminti

2.5. Stebéti ir atlikti tinkamas
parametry  korekcijas  plastiky
gaminiy gamybos piatimo biadu
metu.

Tema. Tema. Plastiky piitimo Proceso stebésenos priemonés

¢ Jrenginiy veikimo algoritmas

e Procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai
Tema. Plastiky piitimo proceso monitoringo svarbiausieji parametrai
Zaliavos tiekimo srautas

Kaitinimo elemento temperatiira

Gaminio kalibravimo, ausinimo parametrai

Papildomy jrenginiy veikimo sinchronizavimas

Ciklo laiko koregavimas

2.6. Optimizuoti plastiky gaminiy
gamybos pttimo biidu procesa,
tarpusavyje derinant Kkintamuosius
parametrus.

Tema. Plastiky piitimo proceso parametry optimizavimas

o Greitas/Iétas iSlydyto plastiko padavimas j formavimo jrenginj (privalumai ir trikumai)
e Temperatiros keitimas ir jo poveikis formuojamam produktui

Tema. Ausinimo parametry optimizavimas

e Plastiky putimo biidu gaminamy gaminiy ausinimo ir kalibravimo jrenginiai

¢ Ausinimo optimizavimas, oro patimo greitis, reikiamos temperattros palaikymas
Tema. Pagalbiniy automatiniy jrenginiy parametry optimizavimas
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e Pagalbiniy automatiniy jrenginiy Kintamieji parametrai, jy koregavimas
e Pagalbiniy (gaminiy vyniojimo, karpymo ir kt.) automatiniy jrenginiy veikimo
optimizavimas sinchronizuojant su plastiky piitimo masSina

2.7. Uztikrinti plastiky gaminiy Tema. Reikalavimai gaminiy kokybei

kokybe, laikantis aprobuoty plastiky Gaminio technologiné kortelé

gaminiy gamybos piitimo biidu Gaminio etalonas

parametry ir (ar) rezimy. Bandiniy parametry matavimas, jvertinimas, registravimas

Prevenciniai ir einamieji gamybos ciklo eigoje atliekami korekciniai veiksmai

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Paaiskintos plastiky gaminiy gamybos pttimo budu jrenginiy ir atskiry daliy profilaktikos darby apimtys, atlikimo seka. Paaiskinti
plastiky gaminiy gamybos piitimo biidu jrenginiy kei¢iamyjy komponenty parinkimo kriterijai. Atlikta plastiky gaminiy gamybos
putimo budu jrenginiy profilaktiné patikra pagal galiojantj reglamentg. Pagal gaminio specifikg parinkti plastiky gamybos ptitimo
btdu jrenginio kei¢iamieji komponentai. ISmontuoti ir sumontuoti keic¢iamieji plastiky gaminiy gamybos piitimo biidu jrenginiy
komponentai. Parengti pagalbiniai automatiniai jrenginiai. Paruosta plastiky zaliava gaminiy gamybai pitimo budu, pagal
technologine kortelg. Nustatyti plastiky piitimo technologiniai parametrai. Organizuotas darbas priskirtoje plastiky piitimo darbo
vietoje. Supazindinti zemesnés kvalifikacijos darbuotojai su gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis, dirbant specializuota
plastiky gamybos patimo biidu jranga. Apibudinti plastiky gaminiy gamybos piitimo biidu proceso stebimi parametrai ir jy reikSmé.
Paaiskinta plastiky gaminio gamybos putimo biidu technologinéje kortel¢je pateikta informacija. Nustatyti plastiky gaminiy
gamybos piitimo buidu proceso, apsaugos parametrai. Nustatytas reikiamas medziagy Kiekis, naudojantis medziagy savybiy zinynu.
Atliktos tinkamos parametry korekcijos plastiky gaminiy gamybos pttimo biidu metu. Optimizuotas plastiky gaminiy gamybos
putimo buidu procesas, tarpusavyje derinant kintamuosius parametrus. UZtikrinta plastiky gaminiy kokybé, laikantis aprobuoty
plastiky gaminiy gamybos piitimo biidu parametry ir (ar) rezimy.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Plastiky gamybos piitimo btidu technologinés kortelés, bréziniai, eskizai

e Plastiky pttimo jrangos dokumentacija, techninés specifikacijos

e Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
e Vaizdinés priemonés (gaminiy pavyzdziai)

e Plastiko zaliava

e Plastiko gamybos ptitimo btidu mokomasis jrenginys, pramoninis plastiky pttimo jrenginys

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medZziagai pateikti.
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Praktinio mokymo klasé (patalpa), apripinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais plastiky
gamybos piitimo biidu jrenginiais, plastiky gaminiy gamybai reikalinga zaliava, darbo drabuziais, kolektyvinémis ir asmeninémis
apsaugos priemonémis.

Reikalavimai mokytojy Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

dalykiniam pasirengimui 1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
(dalykinei kvalifikacijai) Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavert¢ kvalfikacijg arba inzinerijos studijy Krypties ar kygiavertj iSsilavinima, arba ne
mazesng kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés priezitros profesinés veiklos patirt].
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6.3. PASIRENKAMIEJI MODULIAI

Modulio pavadinimas — ,,Plastiky terminio formavimo jrenginiy valdymas*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

v

Apimtis mokymosi kreditais

5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigtas sis modulis:

Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Parengti terminio
formavimo jranga,
medZiagas ir priemones
gaminiy formavimui

1.1. Paaiskinti terminio plastiky
formavimo metodus ir
technologijas.

Tema. Plastiky karsto vakuuminio plastiko formavimo tendencijos
¢ Vakuuminio formavimo metody istoriné raida

e Tiriniy detaliy tipai, naudojimo sritys

e Specifiniai, nestandartiniy gabarity gaminiai

Tema. Karsto vakuuminio plastiko formavimo technologija

¢ Turinio detaliy formavimo metodai ir technologija

e [renginiai, naudojami vienetinés ir serijinés gamybos procesuose
e Gaminiy formos ir medziagos jy gamybai

1.2. Apibudinti plastiky terminiam
formavimui naudojamas medziagas.

Tema. Plastiky medZiagos, naudojamos terminiam formavimui
Skirtingy plastiky Zenklinimo sistema pagal paskirtj ir chemine sudétj
ABS - akrilnitrilo butadieno stireno polimeras

HIPS - labai atsparus smiigiams polistirolas

PMMA- polimetilmetakrilatas

PC - polikarbonatas

PE - polietilenas

Skirtingy medziagy laikymo salygos

Plastiky gamybos atlieky riisiavimas ir tvarkymas

Atlieky perdirbimas ir utilizavimas

1.3. Paaiskinti terminio formavimo
blidu gaminamy plastiky gaminiy
projektavimo, pjaustymo bei
surinkimo principus.

Tema. Gaminio projektavimas

e Tiriniy detaliy projektavimo principai

¢ Suformuoty detaliy mechaninio apdirbimo jrankiai, priemonés
e Gaminiy surinkimas, atskiry detaliy sujungimo budai
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1.4. Atlikti plastiky terminio
formavimo jrenginiy profilakting
patikrg pagal galiojantj reglamentg.

Tema. Plastiky terminio formavimo jrenginiy techniné patikra

¢ Vizualus jrangos tinkamumo (parengimo) vertinimas

e Svarbiausiy detaliy ir moduliy galimi defektali

e Plastiky terminio formavimo jrenginiy nuolatiné priezitira ir remontas

Tema. Plastiky terminio formavimo jrenginiy prieZiiiros ir remonto dokumentacija
e Plastiky terminio formavimo jrenginiy priezitros dokumentacija

e Plastiky terminio formavimo jrenginiy remonto apskaitos dokumentacija

1.5. Apskaiciuoti reikiamag
medziagy kiekj naudojantis
zinynais ir medziagy katalogais.

Tema. Zaliavos kiekio nustatymas jvertinant numatomas gamybos apimtis
e Zaliavos kiekio matavimas, apskaiciavimas
¢ Informacijos paieska plastiky zaliavy Zzinynuose, kataloguose

1.6. Parengti plastiky terminio
formavimo jrangg gamybos
procesuli.

Tema. Plastiky gamybos jrangos ir jrankiy parengimas pagal technologinius
reikalavimus bei darbo bréZinius

e Plastiky terminio formavimo jrangos parengimas pagal instrukcija

e [rankiy ir priemoniy, reikalingy gamybos procese, paruosimas

e Darbo bréziniai, naudojami gaminant gaminius plastiky terminio formavimo badu

1.7. Paaiskinti darbuotojy saugos
reikalavimus, keliamus gaminant
plastiky gaminius terminio
formavimo badu.

Tema. Darby saugos reikalavimai atliekant plastiky karsto vakuuminio formavimo
jrenginiy techning prieZiirq ir vykdant gamybgq

e Atlickamy darby, dirbant plastiky vakuuminio formavimo jrenginiais, Saugos
instruktaZzas

e Pavojingi veiksniai, galimi atliekant plastiky vakuuminio formavimo jrenginiy techning
prieZiiirg

e [renginiy saugaus eksploatavimo instrukcijos

e Saugus techniniy priemoniy ir pagalbiniy jrankiy naudojimas plastiky vakuuminio
formavimo technologiniy operacijy metu

1.8. Organizuoti darbg priskirtoje
plastiky terminio formavimo darbo
vietoje.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir iSdéstymas
e Gamybos apimc¢iy, laiko sgnaudy numatymas

e Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas
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1.9. Supazindinti Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos
instrukcijomis, dirbant plastiky
terminio formavimo jrenginiais.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir iSdéstymas
e Gamybos apim¢iy, laiko sgnaudy numatymas

e Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas
Tema. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy instruktavimas

e Darbuotojy supazindinimas su numatomais darbais

e Darbuotojy supazindinimas su gamybos instrukcijomis

2. Valdyti plastiky terminio
formavimo jrenginius ir
uztikrinti gamybos procesg

2.1. Apibudinti plastiky gaminiy
gamybos terminio formavimo btdu
proceso stebimus parametrus ir jy
reikSme.

Tema. Plastiky piitimo proceso stebésenos priemonés

e [renginiy veikimo algoritmas

e Procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai
Tema. Plastiky piitimo proceso monitoringo svarbiausieji parametrai
Zaliavos tiekimo srautas

Kaitinimo elemento temperatiira

Gaminio kalibravimo, au$inimo parametrai

Papildomy jrenginiy veikimo sinchronizavimas

Ciklo laiko koregavimas

2.2. Paaiskinti plastiky gaminio
gamybos terminio formavimo budu
technologinéje korteléje pateikta
informacija.

Tema. Plastiky vakuuminio formavimo jrenginiy eksploatavimas

e Plastiky vakuuminio formavimo jrenginiy eksploatavimo reikalavimai
e Plastiky vakuuminio formavimo jrenginiy tipai pagal gabaritus

e Plastiky vakuuminio formavimo jrenginio naudojimo instrukcija

2.3. Nustatyti plastiky terminio

Tema. Apsaugos parametrai

formavimo jrenginio |e Apsaugos parametry nustatymas vadovaujantis procediiry aprasu ir Kitais galiojanéiais
technologinius, apsaugos | dokumentais

parametrus. e Apsaugos parametry nustatymas, kontrolé ir palaikymas

2.4. Stebéti ir atlikti tinkamas | Tema. Plastiky vakuuminio formavimo proceso monitoringas

parametry  korekcijas  plastiky Ruosinio padavimas

terminio formavimo proceso metu.

Kaitinimo elemento temperatiira

Vakuumo generatoriaus slégis

Darbo ciklo optimizavimas

Prevenciniai ir einamieji korekciniai veiksmai

Tema. Plastiky vakuuminio formavimo proceso stebésenos priemonés
e [renginiy naudojimo instrukcijos

e Procesy vizualizavimo priemonés, jy parengimas ir nustatymai
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2.5. Uztikrinti plastiky gaminiy Tema. Reikalavimai gaminiy kokybei

kokybe, laikantis aprobuoty e Gaminio technologiné kortelé
plastiky gaminiy gamybos terminio |e Gaminio etalonas
vakuuminio formavimo budu e Bandiniy parametry matavimas, jvertinimas, registravimas

parametry ir (ar) rezimy.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

PaaiSkinti terminio plastiky formavimo metodai ir technologijos. Apibadintos plastiky terminiam formavimui naudojamos
medziagos. Paaiskinti terminio formavimo biidu gaminamy plastiky gaminiy projektavimo, pjaustymo bei surinkimo principai.
Atlikta plastiky terminio formavimo jrenginiy profilaktiné patikra pagal galiojantj reglamentg. Apskaic¢iuotas reikiamas medziagy
kiekis naudojantis zinynais ir medziagy katalogais. Parengta plastiky terminio formavimo jranga gamybos procesui. Paaiskinti
darbuotojy saugos reikalavimai, keliami gaminant plastiky gaminius terminio formavimo buidu. Organizuotas darbas priskirtoje
plastiky terminio formavimo darbo vietoje. Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojai su gamybos, darbuotojy saugos
instrukcijomis, dirbant plastiky terminio formavimo jrenginiais. Apibudinti plastiky gaminiy gamybos terminio formavimo btdu
proceso stebimi parametrai ir jy reikSmé. Paaiskinta plastiky gaminio gamybos terminio formavimo buidu technologinéje korteléje
pateikta informacija. Nustatyti plastiky terminio formavimo jrenginio technologiniai, apsaugos parametrai. Atliktos tinkamos
parametry Korekcijos plastiky terminio formavimo proceso metu. Uztikrinta plastiky gaminiy kokybé, laikantis aprobuoty plastiky
gaminiy gamybos terminio vakuuminio formavimo biidu parametry ir (ar) rezimy.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

o Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

o Testas turimiems gebéjimams vertinti

o Plastiko gamybos vakuuminio formavimo btidu technologinés kortelés, bréziniai, eskizai
» Plastiky terminio formavimo jrangos dokumentacija, techninés specifikacijos
o Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

# Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
& Vaizdinés priemonés (gaminiy pavyzdziai)

» Plastiko zaliava

» Plastiko gamybos terminio formavimo btidu jrenginys

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietali

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apripinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais plastiky
terminio formavimo jrenginiais, plastiky gaminiy gamybai reikalinga zaliava, darbo drabuziais, kolektyvinémis ir asmeninémis
apsaugos priemonémis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjiacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
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patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavertg kvalfikacija arba inzinerijos studijy Krypties ar kygiavertj i$silavinima, arba ne

mazesne kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés priezitiros profesinés veiklos patirt;.

Modulio pavadinimas —,,Gaminiy i§ plastiky modeliavimas ir gamyba 3D spausdintuvu*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

v

Apimtis mokymosi kreditais

5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigtas sis modulis:

Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Sumodeliuoti gaminj 3D
kompiuterine programa.

1.1. Apibudinti 3D gaminio
modeliavimo programing jrangg.

Tema. 3D gaminio modeliavimas nesudétingomis programomis

e Google SketchUp, 3Dtin, Blender, OpenSCAD, Tinkercad ir kt. programos, jy teikiamos

galimybés
¢ Vartotojo sasajos, pagrindiniai jrankiai ir funkcijos
Tema. 3D gaminio modeliavimas profesionaliomis programomis principai

e SolidWorks, AutoCAD, Pro Engineer, Rhino, Maya ir kt. programos, jy teikiamos

galimybés
e Vartotojo sasajos, pagrindiniai jrankiai ir funkcijos

1.2. Paaiskinti 3D
projektavimo principus.

gaminiy

Tema. Gaminio 3D projektavimas profesionalia programine jranga
¢ Projektavimo programos inzinerinés informacijos naudojimas

e [rankiy, komandy ir $ablonai programos bibliotekose

e Gaminio vizualizacija, animacija

Tema. Papildomos programinés jrangos funkcijos

e Gaminio veikimo simuliacija, eksploatacinés savybés ir kt.

e Medziagy sanaudos, gaminio kaina ir kt.

1.3. Nubraizyti gaminj
kompiuterine programa 3D
formatu.

Tema. Projektuojamo gaminio braiZymas

e Braizymo programos paruo$imas ir projekto pagrindiniy duomeny nustatymas
e Detalés braizymas, matmeny patiksinimas

e Animuoto detalés 3D vaizdo sugeneravimas
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2. Parengti 3D spausdinimo
irenginj ir medziagas.

2.1. Paaiskinti plastiky gaminiy 3D
spausdinimo metodus ir
technologijas.

Tema. Plastiko detaliy 3D spausdinimas FDM/FFF technologija

e FDM/FFF (angl. Fused Deposition Modeling/ Fused Filament Fabrication) sluoksninés
gamybos metodas

e FDM/FFF- sluoksniné plastiky gaminiy gamybos (spausdinimo) technologija ir jrenginiy
specifika

Tema. Plastiko detaliy 3D spausdinimas MSLA technologija

e MSLA (angl. Mask Stereolithography) sluoksninés
fotopolimerizacija, metodas

e MSLA- fotopolimerizacijos metodu gaminamy (spausdinamy) plastiky gaminiy gamybos
technologija ir jrenginy specifika

Tema. Plastiko detaliy 3D spausdinimas SLS technologija

e SLS (angl. Selective Laser Sintering) sluoksninés gamybos, naudojant didelés galios
lazerj, metodas

e SLS- sluoksniniu lazeriniu metodu gaminamy (spausdinamy) plastiky gaminiy gamybos
technologija ir jrenginy specifika

gamybos,  naudojant

2.2. Paaiskinti 3D spausdintuvo
parengimo eiga ir saugaus darbo
taisykles.

Tema. 3D spausdintuvo parengimas ir saugaus darbo taisyklés

e Spausdintuvo parengimas pagal jrenginio gamintojo nurodytus saugos ir eksploatavimo
reikalavimus

¢ Darbuotojy saugos reikalavimai parengiant 3D spausdintuva plastiky gaminiy gamybai

e Ergonomikos reikalavimai plastiky spausdinimo patalpoms ir darbo vietai

2.3. Skaityti 3D spausdinimo
jrenginio naudojimo instrukcija.

Tema. 3D spausdintuvo jrenginio naudojimo instrukcija
e Spausdintuvo naudojimo instrukcija
e Spausdintuvo laikymo, transportavimo salygos

2.4. Apibudinti 3D spausdinimui
naudojamas plastiko medziagas ir jy
savybes.

Tema. 3D spausdinimui naudojamy medZiagy risys ir savybés
e ABS, PET, PA, PC, PPA, TPU, ASA ir kt. plastikali

e Skirtingy medziagy laikymo salygos

o Plastiky gamybos atlieky ruiSiavimas ir tvarkymas

o Atlieky perdirbimas ir utilizavimas

2.5. Parinkti
gaminio
spausdintuvu.

medziagas plastiky
spausdinimui 3D

Tema. MedZiagy parinkimas pagal spausdinamo gaminio specifikg
e Gaminio parametry, paskirties ir naudojimo salygy jvertinimas
e Medziagy parinkimas pagal gaminio parametrus bei spausdintuvo techninius parametrus

2.6. Parengti 3D gaminiy i§ plastiky
spaudinimo jrenginj, medZziagas,
nustatyti tinkamus parametrus.

Tema. Plastiko 3D gamybos (spausdinimo) jrenginio parengimas
¢ 3D spausdinimo jrenginiy eksploatavimo reikalavimai
¢ 3D spausdinimo jrenginio naudojimo instrukcija
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Tema. Zaliavos Kiekio nustatymas jvertinant numatomas gamybos apimtis
e Zaliavos kiekio matavimas, apskai¢iavimas
e Spausdinimo parametry nustatymas

3. Gaminti gaminius i$
plastiky 3D spausdintuvu.

3.1. Paaiskinti plastiky gaminio Tema. Spausdinimo 3D spausdintuvu etapai
spausdinimo 3D spausdintuvu eiga, |e Spausdinimo jrenginio sukalibravimas: spausdinimo pavirsius lygumo patikrinimas,
etapus. uzpildo ritinélio patikrinimas

¢ Darbuotojy saugos reikalavimy uztikrinimas, pakankamas patalpy védinimas, pasaliniy
daikty pasalinimas i§ darbo zonos

e 3D gamybos sistemos paleidimas ir proceso stebéjimas

e Gaminio i$émimas ir apdirbimas

3.2. Stebéti plastiky gaminio Tema. Plastiko gaminio spausdinimo proceso stebésena
gamybos 3D spausdintuvu procesa. | ¢ Gamybos eigos stebé&jimas ir kontrolé
o Korekciniy veiksmy atlikimas pagal poreikj

3.3. Vertinti gaminio i$ plastiky Tema. Reikalavimai gaminiy kokybei
spausdinimo eigg ir gaminio e Gaminio technologiné kortelé arba techniné specifikacija
kokybe. e Gaminio etalonas

¢ Bandiniy parametry matavimas, jvertinimas, registravimas
e Prevenciniai ir einamieji korekciniai veiksmai

3.4. Apdirbti atspausdintg gaminj i§ | Tema. Gaminio apdirbimo technologijy taikymas

plastiky mechaniniais jrankiais, e Slifavimas, vibro poliravimas ir kt. gaminio apdirbimo operacijos
laikantis darbuotojy saugos e Cheminis islyginimas
taisykliy. e Dazymas, hidrografika, metalizavimas

Mokymosi pasiekimy
vertinimo kriterijai

Apibidinta 3D gaminio modeliavimo programiné jranga. Paaiskinti 3D gaminiy projektavimo principai. Nubraizytas gaminys
kompiuterine programa 3D formatu. Paaiskinti plastiky gaminiy 3D spausdinimo metodai ir technologijos. Paaiskinta 3D
spausdintuvo parengimo eiga ir saugaus darbo taisyklés. Pristatyta 3D spausdinimo jrenginio naudojimo instrukcijoje pateikta
informacija. Apibudintos 3D spausdinimui naudojamos plastiko medZiagos ir jy savybés. Parinktos medZiagos plastiky gaminio
spausdinimui 3D spausdintuvu. Parengtas 3D gaminiy iS plastiky spausdinimo jrenginys, medziagos, nustatyti tinkami parametrai.
Paaiskinta plastiky gaminio spausdinimo 3D spausdintuvu eiga, etapai. [vertinta gaminio i$ plastiky spausdinimo eiga ir gaminio
kokybé. Apdirbtas atspausdintas gaminys i$ plastiky mechaniniais jrankiais, laikantis darbuotojy saugos taisykliy.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Plastiky gaminiy gamybos 3D spausdinimo biidu technologinés kortelés, bréziniai, eskizali
e Plastiky 3D spausdintuvy dokumentacija, techninés specifikacijos
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e Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
¢ Vaizdinés priemonés (gaminiy pavyzdziai)

e Plastiko zaliava

e Plastiko gamybos 3D spausdinimo btidu jrenginys

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietali

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais plastiky 3D
gamybos (spausdinimo) jrenginiais, plastiky gaminiy gamybai reikalinga zaliava, kolektyvinémis ir asmeninémis apsaugos
priemonémis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijar)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 . Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavert¢ kvalfikacija arba inzinerijos studijy Krypties ar kygiavertj i$silavinima, arba ne
mazesne kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés priezitiros profesinés veiklos patirt;.

Modulio pavadinimas — ,,Gumos ruoSiniy ir gaminiy gamyba*

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

v

Apimtis mokymosi kreditais

5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigtas sis modulis:
Pasirengimo gamybos procesui organizavimas ir vykdymas

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymaosi rezultatams pasiekti

1. Gaminti nevulkanizuotos
gumos ruosinius.

Tema. Gumos gamybai naudojamos Zaliavos, jy savybés, kilmé

e Gumos gamybai naudojamos zaliavos: kauc¢iukas, kaolinas, suodziai, kreida

e Papildomos medziagos, naudojamos gumo gamybai: minkstintojas ASMG,
dioktilftalatas, litoponas, ZnO, MgO, ekalad DPG/C, vulkafilas TMTD/C, vulkacitas
CZ/EGC, titanas R001

1.1. Apibudinti gumos ruoSiniy
gamybai naudojamas zaliavas, jy
kilmg.

Tema. Nevulkanizuotos gumos ruosiniy gamybos procesas
e Technologiné gumos ruosiniy kortelé

1.2. Paaiskinti gumos ruoSiniy
(nevulkanizuotos gumos) gamybos
procesus.
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e Medziagy svérimas ir sumaiSymas elektriniais valcais

e Valcy ausinimo techniniu vandeniu technologija

e Gumos masés laksty nuémimas nuo valcy ir pakabinimas

e Gumos masés laksty suklojimas, perdengimas ir sandéliavimas

e Gumos ruosiniy supjaustymas j reikiamo dydzio gabaliukus tolesnei vulkanizacijai
Tema. Gumos misiniy gamybai naudojami jrenginiai

e Specialiyjy jrenginiy (valcy) funkcijos, naudojimo ypatumai

e Specialiyjy gumos ruoSiniy gamybos jrenginiy naudojimo instrukcijos

1.3. Atlikti nevulkanizuotos gumos
gamybos jrenginiy profilakting
patikrg pagal galiojantj reglamenta.

Tema. Profilaktiniy priemoniy taikymas

e Profilaktiniy priemoniy taikymas, siekiant uztikrinti maksimaly jrenginiy ir sistemy
efektyvuma ir patikimuma

e Periodiné patikra ir profilaktika

e Priezitros ataskaitos ir rekomendacijos

1.4. Apskaiciuoti reikiamag
nevulkanizuotos gumos ruosiniy
gamybos medziagy kiekj
naudojantis zinynais ir medziagy
katalogais.

Tema. MedZiagy kiekio nustatymas jvertinant numatomas gamybos apimtis
e Nevulkanizuotos gumos ruo$iniy gamybai nauojamy medziagy Zinynai, katalogai
¢ Nevulkanizuotos gumos rusiniy gamybos medziagy kiekio matavimas

1.5. Parengti gumos ruosiniy
gamybos jranga gamybos procesui.

Tema. Gumos ruosiniy gamybos jrenginiy eksploatavimas

e Gumos ruosiniy gamybos jrenginiy eksploatavimo reikalavimai

e Gumos ruosiniy gamybos jrenginio naudojimo instrukcija

Tema. Gumos ruosiniy gamybos proceso valdymas

e Saugaus darbo instruktazas

¢ Nevulkanizuotos gumos gaminimas, parametry stebéjimas ir kontrolé
Tema. Reikalavimai gumos ruosiniy kokybei

e Gumos ruosinio technologiné kortelé

e Bandiniy parametry matavimas, jvertinimas, registravimas

e Prevenciniai ir einamieji korekciniai veiksmai

1.6. Paaiskinti darbuotojy saugos
reikalavimus, keliamus gaminant
nevulkanizuotos gumos ruosinius.

Tema. Darby saugos reikalavimai atliekant gumos misiniy gamybos jrenginiy techning

prieziirg ir vykdant gamybg

e Atlickamy darby, dirbant gumos ruosiniy gamybos jrenginiais, saugos instruktazas
e Pavojingi veiksniai, galimi atliekant gumos ruosiniy gamybos jrenginiy techning
priezilirg

e Jrenginiy saugaus eksploatavimo instrukcijos
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e Saugus techniniy priemoniy ir pagalbiniy jrankiy naudojimas gumos ruoSiniy gamybos
technologiniy operacijy metu

1.7. Organizuoti darbg priskirtoje
gumos ruosiniy gamybos darbo
vietoje.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir isdéstymas
e Gamybos apim¢iy, laiko sagnaudy numatymas

e Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas

1.8. Supazindinti Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus su
gamybos, darbuotojy saugos
instrukcijomis dirbant
nevulkanizuotos gumos ruosiniy
gamybos jrenginiais.

Tema. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy instruktavimas

e Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy supazindinimas su gamybos instrukcijomis
e Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy supazindinimas su darbuotojy saugos
instrukcijomis, dirbant nevulkanizuotos gumos ruosiniy gamybos jrenginiais

2. Gaminti gumos gaminius

2.1. PaaiSkinti gumos gaminio
technologinéje kortel¢je pateikta
informacija

Tema. Gumos gaminiy gamybos technologinés kortelés

e Gumos gaminio duomenys, pateikiami technologinéje korteléje

e Gumos gaminio technologinés kortelés skaitymas

Tema. Gumos gaminiy gamybos darbo bréZiniai

e Gumos gaminiy gamybos duomenys, pateikiami darbo bréziniuose
e Gumos gaminiy gamybos darbo bréziniy skaitymas

2.2. PaaiSkinti gumos gaminiy
gamybos jrenginiy ir spaudimo
formy veikimo principus.

Tema. Gumos gaminiy gamybai naudojami jrenginiai

e Neformuoty gaminiy gamybos nepertraukiamo veikimo jrenginiai (ekstruderiai,
kalandrai ir kt.)

e Formuoty gaminiy gamybos (vulkanizacijos, presavimo, sléginio liejimo ir kt.)
jrenginiai

2.3. Atlikti gumos gaminiy
gamybos jrenginiy profilakting
patikrg pagal galiojantj reglamentag.

Tema. Gumos gaminiy formavimo jrenginiy techniné patikra

e Vizualus jrangos tinkamumo (parengimo) vertinimas

e Svarbiausiy detaliy ir moduliy galimi defektai

e Galimi jrenginio defektai, gedimai ir jy priezastys

e Detaliy nusidévéjimo priklausomybé nuo jrenginio darbo laiko

e Gumos gaminiy gamybos (formavimo) jrenginiy nuolatiné priezitira ir remontas
Tema. Jrenginiy prieZiiiros ir remonto dokumentacija

e Gumos gamybos jrenginiy priezitros dokumentacija

e Gumos gamybos jrenginiy remonto apskaitos dokumentacija

Tema. Gumos gamybos jrenginiy profilaktinés patikros vykdymas
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e Profilaktinés patikros organizavimas, jrankiy pasirinkimas vadovaujantis gumos
gamybos jrengniy priezitiros dokumentacija

e Gumos gamybos jrenginiy veikimo neatitik¢iy techninéms salygoms nustatymas,
gedimy aptikimas ir fiksavimas jrenginiy remonto ir priezitiros dokumentacijoje

2.4. Apskaiciuoti reikiamag
nevulkanizuotos gumos ruosiniy
kiekj naudojantis Zinynais.

Tema. MedZiagy kiekio nustatymas jvertinant numatomas gamybos apimtis

e Gumos ruoSiniy (misiniy) zinynai, katalogai

e Gumos ruosiniy reikiamo Kiekio apskaic¢iavimas naudojantis zinynu bei jvertinus
numatomos gamybos apimtis

2.5. Parengti gumos gaminiy jranga
gamybos procesui.

Tema. Gumos gaminiy gamybos jrenginiy eksploatavimas

e Gumos gaminiy gamybos jrenginiy eksploatavimo reikalavimai
e Gumos gaminiy gamybos jrenginio naudojimo instrukcija
Tema. Gumos gaminiy gamybos proceso valdymas

e Saugaus darbo instruktazas

e Gumos gaminiy gaminimas, parametry stebéjimas ir kontrolé
Tema. Gaminio gaminiy apdaila

e Gumos gaminiy apdailos jrankiai ir priemonés

e Gumos gaminiy dazymo biidai ir medziagos

e Nereikalingy gumos likuciy pasalinimas

Tema. Reikalavimai gumos gaminiy kokybei

e Gumos gaminio technologiné kortelé

e Gumos gaminio etalonas

¢ Bandiniy parametry matavimas, jvertinimas, registravimas

e Prevenciniai ir einamieji korekciniai veiksmai

2.6. Paaiskinti darbuotojy saugos
reikalavimus, keliamus gaminant
gumos gaminius.

Tema. Darby saugos reikalavimai atliekant gumos miSiniy ir gumos gaminiy gamybos
(formavimo) jrenginiy techning prieZiiirg ir vpkdant gamybg

o Atlickamy darby, dirbant gumos gamybos jrenginiais, Saugos instruktazas

e Pavojingi veiksniai, galimi atliekant gumos gamybos jrenginiy techning priezitira

¢ Jrenginiy saugaus eksploatavimo instrukcijos

e Saugus techniniy priemoniy ir pagalbiniy jrankiy naudojimas plastiky vakuuminio
formavimo technologiniy operacijy metu

2.7. Organizuoti darbg priskirtoje
gumos gaminiy gamybos darbo
vietoje.

Tema. Darbo vietos parengimas

e Dokumentacijos, jrankiy ir priemoniy parengimas ir isdéstymas
e Gamybos apim¢iy, laiko sgnaudy numatymas

e Pagalbiniy darbuotojy pasitelkimas ir jy funkcijy numatymas
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2.8. Supazindinti zemesnés Tema. Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy instruktavimas

kvalifikacijos darbuotojus su e Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy supazindinimas su gamybos instrukcijomis
gamybos, darbuotojy saugos e Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy supazindinimas su darbuotojy saugos
instrukcijomis dirbant gumos instrukcijomis, dirbant gumos gaminiy gamybos ir jrenginiais

gamybos jrenginiais.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudintos gumos ruosiniy gamybai naudojamos zaliavas, jy kilme. PaaiSkinti gumos ruoSiniy (nevulkanizuotos gumos) gamybos
procesai. Atlikta nevulkanizuotos gumos gamybos jrenginiy profilaktiné patikra pagal galiojantj reglamenta. Apskaiciuotas
reikiamas nevulkanizuotos gumos ruo$iniy gamybos medziagy kiekis naudojantis zinynais ir medziagy katalogais. Parengta gumos
ruoSiniy gamybos jranga gamybos procesui. Paaiskinti darbuotojy saugos reikalavimai, keliami gaminant nevulkanizuotos gumos
ruo$inius. Organizuotas darbas priskirtoje gumos ruosiniy gamybos darbo vietoje. Supazindinti zemesnés kvalifikacijos darbuotojai
su gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis dirbant nevulkanizuotos gumos ruosiniy gamybos jrenginiais.

Paaiskinta gumos gaminio technologinéje korteléje pateikta informacija. Paaiskinti gumos gaminiy gamybos jrenginiy ir spaudimo
formy veikimo principai. Atlikta gumos gaminiy gamybos jrenginiy profilaktiné patikra pagal galiojantj reglamentg. Apskai¢iuotas
reikiamas nevulkanizuotos gumos ruo$iniy kiekis naudojantis zinynais. Parengta gumos gaminiy jrangg gamybos procesui.
Paaiskinti darbuotojy saugos reikalavimai, keliami gaminant gumos gaminius. Organizuotas darbas priskirtoje gumos gaminiy

gamybos darbo vietoje. Supazindinti Zemesnés kvalifikacijos darbuotojai su gamybos, darbuotojy saugos instrukcijomis dirbant
gumos gamybos jrenginiais.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e GUMOS ruosiniy ir gumos gaminiy gamybos technologinés kortelés, bréziniai, eskizai
e Gumos gaminiy gamybos jrangos dokumentacija, techninés specifikacijos

e Darbuotojy saugos ir sveikatos norminiai dokumentai

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
¢ Vaizdinés priemonés (gaminiy pavyzdziai)

e Gumos zaliava

e GUmMoOs ruosiniy, gaminiy gamybos jrenginiai

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta darbastaliais, matavimo jrankiais, mokomaisiais ir (arba) pramoniniais gumos rusiniy
Ir gumos gaminiy gamybos jrenginiais, gumos ruo$iniy iIr gumos gaminiy gamybai reikalinga zaliava, darbo drabuziais,
kolektyvinémis ir asmeninémis apsaugos priemonémis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
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(dalykinei kvalifikacijai)

Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,.Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiavert¢ kvalfikacijg arba inzinerijos studijy Krypties ar kygiavertj iSsilavinimg, arba ne
mazesng kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy technings priezitiros profesinés veiklos patirt;.
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6.4. BAIGIAMASIS MODULIS

Modulio pavadinimas —,,Jvadas j darbo rinkg“

Valstybinis kodas

Modulio LTKS lygis

\Y

Apimtis mokymosi kreditais

10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

1. Formuoti darbinius
jgadzius realioje darbo
vietoje.

1.1. Isivertinti ir realioje darbo vietoje demonstruoti jgytas kompetencijas.
1.2. Susipazinti su biisimo darbo specifika ir adaptuotis realioje darbo vietoje.
1.3. Isivertinti asmenines integracijos j darbo rinkg galimybes.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitlomas baigiamojo modulio vertinimas — atlikta (neatlikta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Neéra.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Darbo vieta, leidzianti jtvirtinti jgytas plastiky liejimo masiny derintojo kvalifikacijg sudaran¢ias kompetencijas.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijar)

Mokinio mokymuisi modulio metu vadovauja mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjii¢io 29 d. jsakymu Nr. V-774 D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSo
patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) plastiky liejimo masiny derintojo ar lygiaverte kvalfikacijg arba inzinerijos studijy krypties ar kygiavertj iSsilavinima, arba ne
mazesne kaip 3 mety plastiky gamybos jrenginiy techninés priezitiros profesinés veiklos patirt;.

Mokinio mokymuisi realioje darbo vietoje vadovaujantis praktikos vadovas turi turéti ne mazesne kaip 3 mety patirt] plastiky
gamybos srityje.
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